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ITATOOLS

Detail spolecnosti

Firma ITA TOOLS je polsky vyrobce profesionalnich

nastroju se sidlem v Krakové s produkénim a servisnim

stiediskem v primyslové zoné Mielec a skladem ve

Wieliczka. V Ceské republice pak ma prodejnu se servisnim
stiediskem v Brné. Celkem ITA TOOLS zaméstnava pres

150 pracovnikdi.

Nabizime Siroky sortiment naradi pro dfevozpracujici pramysl,

vyrobu nabytku a zpracovani kompozitnich materiald.

PRODUKTY

Nabidka nastroju zahrnuje:

HW spiralové frézy

DIA fézy

Primyslové vrtaky

Pilové kotouce

Frézovaci a predfrézovaci hlavy
Vyménitelné a hoblovaci noze
CNC upinace a pfislusenstvi

Dalsi zakdzkové nastroje

SKLAD

Proc¢ je lepsi nez
ostatni?

Primyslové naradi skladem

B2B systém pro zadavéani obejdandvek 24 hodiny denné
Rychlé dodani diky umisténi ve stiedni Evropé
Zakazkova produkce

Zkuseny persondl pfipraveny splnit Vase specifické
potieby

VYROBNI A SERVISNi CENTRUM

Kompletni servis naradi!

Ostieni, vyména, povlakovani
Moderni CNC strojovy park se stroji Walter®,
Vollmer®, ANCA® a DMG MORI®

Profesionalni ostfeni 24/7. Tfi smény brusi¢ 7 dni
v tydnu!

Vysoka presnost a perfektni kvalita sluzeb

~

CERT

POLSKA AKADEMIA JAKOSCI

Nase spolecnost ziskala certifikat ISO
spInénim téchto norem:

PN-EN ISO 9001:2015 — Systém fizeni kvality
PN-EN ISO 14001:2015 — Managment
zivotniho prostiedi

PN-EN 1SO 45001:2018-06 — Management BHP

www.aparatea.cz
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VYROBA A SERVIS
DIA a HW nastroje

Firma ITA TOOLS je dodavatelem profesiondlnich primyslovych
feznych nastroju. Nase produkéni centrum je jednim z nejvétsich a
nejmodernéjsich strojovych parkl ve stiedni Evropé. Nase vyrobky
se vyznacuji vysokou toleranci a nebyvalou pfesnosti. Jsme hrdi na
nase vyrobni centrum a nastroje, proto Vas zveme k individualni
navstévé nebo videoprezentaci.

Nase spolecnost je prikopnikem v technologii ostfeni DIA néstroj(
laserovou ablaci. Laserova ablace Setrné odstrani vrstvu materialu z
povrchu zubu. Tato metoda je ve srovnani s ostatnimi metodami
mnohem ucinné&jsi, spolehlivéjsii cenové vyhodnéjsi.

Laserova ablace ma oproti tradi¢nim metodam ostieni mnoho
vyhod:
» Ostfeni nezahfiva nastroj
» Maximalni presnost pfi ostiedni profili DIA nastroju; diky laseru jsme
schopni ostfit libovolny profil
« Ostfeni nastrojl s lamacem tfisky
« Po ostieni laserem je fezna hrana hladsi, laser zanechéava dokonaly
povrch
« Laser soubézné odstrariuje DIA platek i podklad
« Jednoduché naostfeni opotfebovaného DIA zubu
« Prokazatelné delsi zivotnost nastroje; neskodi Zivotnimu prostredi

POSTARAME SE O VASE NASTROJE

Pracujeme 24 hodin denné - 3 smény, 7 dni v tydnu!

« Kazdy nastroj je evidovén a kazdy krok ostfeni zaznamendn

o Ultrazvukové cisténi nebo piskovani stanovime dle
znecisténi konkrétniho nastroje

» Méfeni pfed a po procesu ostieni projektory WALTER
Heliset a Zoller

Méreni po ostieni s pfesnosti na 0,01mm
» Nejvyssi kvalita indukéniho pajeni na CEIA stroji
» Technologii brouseni zajistuji moderni CNC stroje WALTER a
VOLLMER!
« Vysoka kvalita brouseni diky CNC stroji WALTER
» Dynamické vyvazovani s toleranci G2,5 diky strojim HAIMER

v v

V evropském méritku jedine¢nou technologii ostfeni
laserovou ablaci poskytuje DGM MORI.

15 000 m2

Vyrobni centrum v Mielci: Zcela novy
areal servisniho stiediska vyroby
nastroju a ostieni.

Uplné nové CNC stroje od DGM MORI,
Walter, Vollmer a Anca v kombinaci s
profesionalnim tymem operatort a
inzenyrG vytvaii NOVOU uroven kvality
produktu a sluzeb.

www.aparatea.cz
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S ITA

oOOoLS

Jsme prakopniky ostfeni metodou
laserové ablace v nabytkafstvi.

LASEROVA ABLACE
Nejvétsi vyhody oproti ostatnim
metodam ostreni

Pfesnost je zachovénaiu
nejslozitéjsich profill, napf. u
nastroji pro podlahové panely.

-----------------------------------------------

Plné automatické stroje urychluji ostreni.

Presnéjsi povrch ostfi se
promita do lepsi kvality
obrabéni a méné castého
ostreni.

8 www.ita.tools



Co je ablace?

Opracovani jak DIA, tak zaroven i
i pojivo.

<

PFi procesu ablace uzivdme laserového paprsku k odstranéni
vrubl vytvorenych na cepeli, ¢imz docilime hladkého povrchu
ostfi. Coz dava moznost jesté presnéjsimu obrabéni obrobka.

<

Je mozné ostieni nastroju s
lamacem trisky.

Perfektni povrchova Uprava ostfi.

. Minimalni thel je 15 pm.
Osttime nastroje do priméru 320

mm, vy3ky 350 mm a véhy 25 kg.

Ostreni celych sad DIA nastroj(.

Dlouha Zivotnost naradi.

NN Q

Diky laseru jsme schopni ostfit Uhel uz od 15 mikrona.

[,,,

| LASERTEGC 50
[

-

PY-

Moznost naostrit celou sadu
nastroju v jednom cyklu, bez
nutnosti demontaze nastroje, pii

VI . o / ——
zachovani stejného priméru ostfi. §

WlA
%
4

Diky vestavéné kamefe kontrolujeme pred

kazdym ostfenim stuper opotrebeni N~

nastroje, coz umoznuje urcit nejmensi > A Q

nutné mnozstvi odebraného materidlu pro % ‘,/
naostreni. s -

www.ita.tools






DIA stopkova fréza Z1

DT1

negativni @

POUZITI:

D |
mm  mm
4 12
5 8
5 20
6 12
6 20
6 22
8 15
8 23

TECHNICKE INFORMACE:
» Jeden plny DIA zub
» Télo nastroje ze slinutého karbidu HW o tvrdosti 93,8HRA
» Vyska DIA zubu 2-4 mm
» Moznost ostfeni (3-4 krét)

12
10
12

Neg.
Neg.
Neg.
Neg.
Neg.
Neg.
Neg.

LASEROVA

ABLACE

HM
HM
HM
HM
HM
HM
HM
HM

Urceno pro vsechny CNC stroje a ru¢ni frézky pro spojovéni a
frézovani masivu, velkoplosnych materialt a kompozita.

DT1.04.012.06.0MR
DT1.05.008.10.0MR
DT1.05.020.08.0MR
DT1.06.012.08.0MR
DT1.06.020.06.0MR
DT1.06.022.12.0MR
DT1.08.015.10.0MR
DT1.08.023.12.0MR

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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ALY
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EPIRALOVE FREZY

FREZF DO
KOMP O]

ALY

UPINACE
A KLESTINY DO CHC

FREZOWALCT
HLANY

WHTAKY

WTYMEMNE ZILETEY

PODAYACIWALCE
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DIA stopkova fréza Z2

DT2
negativni

]

| St

®
=
=
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LASEROVA
ABLACE

TECHNICKE INFORMACE:
« Dva plné DIA zuby
» Télo nastroje ze slinutého karbidu HW o tvrdosti 93,8HRA
» Vyska DIA zubu 2-4 mm
» Moznost ostfeni (3-4 krét)

POUZI:
Urceno pro vsechny CNC stroje a rucni frézky pro spojovani a
frézovani masivu, velkoplosnych materiald a kompozit(.

VYHODY:
Dokonalé zakonceni zpracovavané hrany, nezanechdava skrabance
na obrobku. Snizend hlu¢nost obrabéni.

mDm mlm msm V4 a TELO KOD

6 10 12 2 Neg. HM DT2.06.010.12.0MR
8 15 10 2 Neg. HM DT2.08.015.10.0MR
10 10 12 2 Neg. HM DT2.10.010.12.0MR
10 22 12 2 Neg. HM DT2.10.022.12.0MR
10 15 8 2 Neg. HM DT2.10.015.08.0MR
10 15 10 2 Neg. HM DT2.10.015.10.0MR
12 15 12 2 Neg. HM DT2.12.015.12.0MR
12 20 12 2 Neg. HM DT2.12.020.12.0MR

16 35 20 2+1 Neg. STAL DT2.16.035.20.1SR

Dal3i rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



DIA stopkova fréza Z2+1

DTS
pozitivhé-negativni @ Z2+1 .
LASEROVA
ABLACE Fr
ﬁ s ﬂ TECHNICKE INFORMACE: E
 Dva plné DIA zuby, pozitivné-negativni ®
» Télo nastroje ze slinutého karbidu HW o tvrdosti 93,8HRA D
 Vyska DIA zubu 3 mm
» Moznost ostieni (3-4 krét) EE
« Celni DIA zavrtny zub Eg
POUZITI:
Pro frézovani drazek na surovych nebo potazenych
devotfiskovych deskach, HPL, MDF, HDF, pfeklizce a uhlikovych
vlaknech. =
VYHODY:
Dokonalé zakonceni zpracovavané hrany, nezanechava
$krdbance na obrobku. Snizend hlu¢nost obrabéni. £
#a
— R T a TELO KOD 2
mm mm mm RH

8 15 12 2+1 Poz-Neg. Densimet DTS.08.015.12.0DR

FREZOWACI
HLAYY

I 8 20 12 2+1 Poz.-Neg. Densimet DTS.08.020.12.0DR

10 15 12 2+1 Poz-Neg. Densimet DTS.10.015.12.0DR

N 10 20 12 2+1 Poz.-Neg. Densimet DTS.10.020.12.0DR

DJ 12 15 12 241 Poz-Neg. Densimet DTS.12.015.12.0DR g
12 20 12 2+1 Poz.-Neg. Densimet DTS.12.020.12.0DR

12 25 12 2+1 Poz-Neg. Densimet DTS.12.025.12.0DR =

i

20 25 20 2+1 Poz.-Neg. Densimet DTS.20.025.20.0SR 2

S

2

"]

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz 1



EPIRALOVE FREZY

DIA stopkova fréza Z1+1 ECO

DTA

FREZF DO
KOMP O]

ALY

UPINACE
A KLESTINY DO CHC

FREZOWALCT
HLANY

WHTAKY

WTYMEMNE ZILETEY

PODAYACIWALCE

HW MONOLITNIi TELO

10
12

mm

16

21

21

27

36

27
27

10
12

TECHNICKE INFORMACE:

« Jeden celistvy DIA zub rozprostteny do tii spirdlové

uloZzenych zubt

o Télo vyrobeno z nerezové oceli 28HRC nebo HW

monolitu
» Tolerance prdméru stopky h6

» Drsnost povrchu stopky Ra <0,3 pm

» Vyska DIA zubu 2,5 mm
o Moznost ostreni (2-3 krat)
« Celni HW zavrtny zub

POUZITI:

Pro spojovani, drazkovani, kopirovani a fezani masivu a surovych

nebo laminovanych drevotfisek.

P Tolerance
o stopky
............... H6

Dynamické

vyvazovani

tridy G2.5

KOD
z RH

1+1 DTA.06.016.08.0MR
1+1 DTA.08.021.08.0MR
1+1 DTA.08.021.12.0MR
1+1 DTA.08.027.08.0MR
1+1 DTA.08.036.08.0MR
1+1 DTA.10.027.10.0MR
1+1 DTA.12.027.12.0MR

..

Drsnost povrchu
| stopky
Ra<0,3 pm

KOD
LH

DTA.08.027.08.0ML
DTA.08.036.08.0ML

12

Dalsi rozméry ndstroje jsou dostupné na objedndvku. www.aparatea.cz



DIA stopkova fréza Z1+1 ECO

OCELOVE TELO
D |
mm mm
10 15
10 25
10 35
12 21
12 25
12 25
12 35
12 45
16 25
16 35
16 45
16 55
18 25
18 35
18 45
18 45
20 25
20 34
20 45
20 55
20 65
20 72
20 80
OCELOVE TELO
D 1
inch inch
12,7-1/2" 25
12,7-1/2" 35
12,7-1/2" 45
15,87 -5/8" 35
15,87 -5/8" 45
19,05 - 3,4" 25
19,05-3,4" 45

12
12
12
12

20
20
20
25
20
20
20
20
20
20
20

S
inch

12,7-1/2"
12,7-1/2"
12,7-1/2"
15,87 -5/8"
15,87 - 5/8"
19,05 - 3,4"

19,05 -3,4"

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

z

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

1+1

KOD
RH
DTA.10.015.12.0SR
DTA.10.025.12.0SR
DTA.10.035.12.0SR
DTA.12.021.12.0SR
DTA.12.025.12.0SR
DTA.12.025.12.SSR-A*
DTA.12.035.12.0SR
DTA.12.045.12.0SR
DTA.16.025.16.0SR
DTA.16.035.16.0SR
DTA.16.045.16.0SR
DTA.16.055.16.0SR
DTA.18.025.20.0SR
DTA.18.035.20.0SR
DTA.18.045.20.0SR
DTA.18.045.25.0SR
DTA.20.025.20.0SR
DTA.20.035.20.0SR
DTA.20.045.20.0SR
DTA.20.055.20.0SR
DTA.20.065.20.0SR
DTA.20.072.20.0SR
DTA.20.080.20.0SR

KOD
RH
DTA.12.025.12.55R
DTA.12.035.12.5SR
DTA.12.045.12.55R
DTA.15.035.12.5SR
DTA.15.045.12.55R
DTA.19.025.12.55R
DTA.19.045.12.55R

KOD
LH

DTA.10.025.12.0SL

DTA.10.035.12.0SL

DTA.12.025.12.05L

DTA.12.035.12.0SL
DTA.12.045.12.0SL
DTA.16.025.16.0SL
DTA.16.035.16.0SL
DTA.16.045.16.0SL
DTA.16.055.16.0SL
DTA.18.025.20.0SL
DTA.18.035.20.0SL
DTA.18.045.20.0SL
DTA.18.045.25.0SL
DTA.20.025.20.0SL
DTA.20.035.20.0SL
DTA.20.045.20.0SL
DTA.20.055.20.0SL
DTA.20.065.20.0SL

DTA.20.080.20.0SL

KOD
LH

* specidlni verze urcend pro nesting a fezani preklizky a material(i na bazi dieva.

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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EPIRALOVE FREZY

FREZT DO

KOMP O]

ALY

DIA stopkova fréza Z2+1 ECO Nesting

DTN
< P2

TECHNICKE INFORMACE:

 Dva celistvé DIA zuby rozprostiené do ctyr spiralové
uloZzenych zubt

o Télo vyrobeno z nerezové oceli 28HRC nebo HW
monolitu

 Tolerance priméru stopky hé

o Drsnost povrchu stopky Ra <0,3 pm

 Vyska DIA zubu 2,5 mm

o Moznost ostreni (2-3 krat)

« Celni HW zavrtny zub

POUZITI:
Pro spojovani, drazkovani, kopirovani a fezani masivu a surovych nebo
laminovanych drevotfisek.

. g -~ Tolerance P Drsnost povrchu
s » stopky " stopky
Eg --------------- Hé6 Ra<0,3 pm
e
e Dynamické
vyvazovani
3 tridy G2.5
&
3
£ D [ s 7 KOD KOD
mm mm mm RH LH
g 12 25 12 2+1 DTN.12.025.12.0SR DTN.12.025.12.0SL
_Et 12 25 16 23 DTN.12.025.16.0SR DTN.12.025.16.0SL
g
12 25 20 2+1 DTN.12.025.20.0SR DTN.12.025.20.0SL
12 25 20 2+1 DTN.12.025.20.2SR*
12 35 20 2+1 DTN.12.035.20.0SR DTN.12.035.20.0SL
16 25 16 2+1 DTN.16.025.16.0SR DTN.16.025.16.0SL
16 25 20 2+1 DTN.16.025.20.0SR DTN.16.025.20.0SL
16 35 16 2+1 DTN.16.035.16.0SR DTN.16.035.16.0SL
16 35 20 2+1 DTN.16.035.20.0SR DTN.16.035.20.0SL
16 45 16 2+1 DTN.16.045.16.0SR DTN.16.045.16.0SL
* speciélni verze se zuby s geometrii pro nesting 18 mm materiélu.
14 Dalsi rozméry ndstroje jsou dostupné na objedndvku. www.aparatea.cz




DIA stopkova fréza Z2+1 ECO Nesting

16
16
18
18
20
20
20
20
20
25

D
inch

12,7-1/2"
12,7-1/2"
15,87 -5/8"
15,87 -5/8"
19,05 - 3,4"

19,05 - 3,4"

45
55
25
35
25
35
45
55
65
25

inch
25
35
35
45
35

45

20
16
20
20
20
20
20
20
20
25

S
inch

12,7-1/2"
12,7-1/2"
15,87 -5/8"
15,87 -5/8"
19,05 - 3,4"

19,05 - 3,4"

2+1

2+1

2+1

2+1

2+1

2+1

2+1

2+1

2+1

2+1

2+1

2+1

2+1

2+1

2+1

2+1

KOD
RH
DTN.16.045.20.0SR
DTN.16.055.16.0SR
DTN.18.025.20.0SR
DTN.18.035.20.0SR
DTN.20.025.20.0SR
DTN.20.035.20.0SR
DTN.20.045.20.0SR
DTN.20.055.20.0SR
DTN.20.065.20.0SR
DTN.25.025.25.0SR

KOD
RH
DTN.12.025.12.55R
DTN.12.035.12.55R
DTN.15.035.15.55R
DTN.15.045.15.5S5R
DTN.19.035.19.55R
DTN.19.045.19.5S5R

KOD
LH
DTN.16.045.20.0SL
DTN.16.055.16.0SL
DTN.18.025.20.0SL
DTN.18.035.20.0SL
DTN.20.025.20.0SL
DTN.20.035.20.0SL
DTN.20.045.20.0SL

DTN.20.055.20.0SL

DTN.25.025.25.0SL

KOD
LH

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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EPIRALOVE FREZY

FREZF DO
KOMP O]

ALY

UPINACE
A KLESTINY DO CHC

FREZOWALCT
HLANY

WHTAKY

WTYMEMNE ZILETEY

PODAYACIWALCE
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DIA stopkova fréza Z3+1 TURBO

DTE

DENSIMETOVE TELO

D
mm

10
12
12
12

=
g

mm

22

22

27

35

12

12

12

12

< P

TECHNICKE INFORMACE:
« Tri celistvé DIA zuby rozprostiené do tii spirdl
» Télo ze specialni tvrdé oceli, nebo densimetu
Vyska DIA platku:
D=12/H=2,5(2-3 ostfeni)
D=16-18/H =4 (5-6 ostfeni)
D =20-25/H=4,5 (5-6 ostfeni)
Celni DIA zavrtny zub
Vysoka rychlost posuvu, Cisté ofrézované hrany, tichy provoz

POUZITI:
Pro spojovani, drazkovani, kopirovéni a fezani masivu,
surovych nebo laminovanych drevotftisek, MDF, HDF ¢i

preklizky.

Tolerance Drsnost povrchu

. stopky | stopky
............... H6 Ra<0,3 pm

Dynamické

vyvazeni

class G2.5

7 KOD KOD
RH LH

3+1 DTE.10.022.12.0DR DTE.10.022.12.0DL
3+1 DTE.12.022.12.0DR DTE.12.022.12.0DL
3+1 DTE.12.027.12.0DR DTE.12.027.12.0DL
3+1 DTE.12.035.12.0DR

Dalsi rozméry ndstroje jsou dostupné na objedndvku. www.aparatea.cz



DIA stopkové frézy Z3+1 TURBO

OCELOVE TELO

D
mm

16
16
16
18
18
18
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25

25
25
35
25
35
45
25
35
45
50
55
65
25
35
45
65

16
20
16
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
20
20

341
3+1
341
3+1
3+1
341
341
3+1
3+1
3+1
3+1
3+1
3+1
3+1
341

3+1

KOD
RH
DTE.16.025.16.0SR
DTE.16.025.20.0SR
DTE.16.035.16.0SR
DTE.18.025.20.0SR
DTE.18.035.20.0SR
DTE.18.045.20.0SR
DTE.20.025.20.0SR
DTE.20.035.20.0SR
DTE.20.045.20.0SR
DTE.20.050.20.0SR
DTE.20.055.20.0SR
DTE.20.065.20.0SR
DTE.25.025.20.0SR
DTE.25.035.25.0SR
DTE.25.045.20.0SR
DTE.25.065.20.0SR

KOD
LH

DTE.16.025.16.0SL
DTE.16.025.20.0SL
DTE.16.035.16.0SL
DTE.18.025.20.0SL
DTE.18.035.20.0SL
DTE.18.045.20.0SL
DTE.20.025.20.0SL
DTE.20.035.20.0SL
DTE.20.045.20.0SL
DTE.20.050.20.0SL
DTE.20.055.20.0SL
DTE.20.065.20.0SL
DTE.25.025.20.0SL
DTE.25.035.25.0SL
DTE.25.045.20.0SL
DTE.25.065.20.0SL

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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FRETY DO

UPIN ACE
A KLESTINY DO CHC

FREZOWACI

SPIRALCWE FREZY

KOMPOZTT

ALY

WTMENME ZILETEY WHTAKY HLAYY
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EPIRALOVE FREZY

FREZF DO
KOMP O]

ALY

UPINACE
A KLESTINY DO CHC

FREZOWALCT
HLANY

WHTAKY

WTYMEMNE ZILETEY

PODAYACIWALCE

DIA stopkvé frézy Z3+3+1 Nesting

DTM

usporadani zubu

usporadani zubu

~=""

POZITIVNI

12
12
12
16
16

NEGATIVNI

12
12
12
16
16

< P

TECHNICKE INFORMACE:

Tfi celistvé zuby rozprostfené do Sesti spiral

Télo ze specialni tvrdé oceli, nebo densimetu

Vyska DIA platku 2,5 mm

Moznost ostfeni (2-3 krat)

Konstrukce téla pozitivni, nebo negativni

Celni DIA zavrtny zub

Vysoka rychlost posuvu, Cisté ofrézované hrany, tichy provoz

POUZITI:
Pro nesting s vysokym posuvem v drevottisce, MDF a pfeklizce.

1 S VYSKA MATERIALU KOD
mm mm mm DENSIMETOVE TELO
19 12 16-18 DTM.12.019.12.1DRP
21 12 18-20 DTM.12.021.12.1DRP
24 12 19-22 DTM.12.024.12.1DRP
24 16 19-22 DTM.16.024.16.1DRP
35 16 30-33 DTM.16.035.16.1DRP
I s VYSKA MATERIALU KOD
mm mm mm DENSIMETOVE TELO
19 12 10-19 DTM.12.019.12.1DRN
21 12 10-20 DTM.12.021.12.1DRN
24 12 10-22 DTM.12.024.12.1DRN
24 16 10-22 DTM.16.024.16.1DRN
35 16 10-33 DTM.16.035.16.1DRN

Dal3i rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



DIA profilové frézy

DOSTUPNE

24h/7

SPIRALCWE FREZY

ETY DO
KOMPOZTT

FDH.38.009.20.0SR FDH.33.015.20.0SR

ALY

UPIN ACE
A KLESTINY DO CHC

FREZOWACT
HLAYY

FDH.50.025.20.0SR FDH.74.010.16.0SR FDA.52.010.16.0SR

WHTAKY

WTMENME ZILETEY

FDT.22.017.16.0SR FDI.20.019.20.0SR

PODAYAC| WAL E

FDH.30.010.20.1SR FFR.38.015.20.0SR

FDP.40.014.20.0SR FDP.80.008.20.0SR FDP.80.008.20.1SR

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objedndvku. www.aparatea.cz 19



EPIRALOVE FREZY

FREZF DO
KOMP O]

ALY

UPINACE
A KLESTINY DO CHC

FREZOWALCT
HLANY

WHTAKY

WTYMEMNE ZILETEY

PODAYACIWALCE
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DIA frézovaci hlavy s pajenymi zuby

DGM

k4 1 B B 3

TECHNICKE INFORMACE:
 Vyska DIA platku 4,5 mm
» Moznost ostfeni (5-6 krat)
 Aretacni drazky u hlavniho otvoru 4x8 (DKN)

POUZITI:

s MDF a drevottiskou.

Specialné navrzené télo
z nerezové oceli vyrazné
/ snizuje hladinu hluku.

H7

Eliminace héazivosti
pro pfiznivéjsi Zivotnost stroje.

ASYMETRICKA ROTACE

Pro olepovaci stroje s automatickym posuvem. Vhodné pro praci

SO
‘/\M
Zuby vyvysené nad télo

a samostatna drazka pro kazdy bfit
pro usnadnéni odvodu tfisky.

G2,5

Fréza pracuje rovhomérné,
bez vibraci, i pfi maximalni rychlosti.

rF - TTh
I | | I
TYPA TYPB TYPD

D F | 7 TYP KOD KOD KOD )
mm mm mm RH LH SYMETRICKE
60 20 55 2+2 B DGM.060020055.0RB4 DGM.060020055.0LB4

60 25 48 242 A DGM.060025048.0RA4 DGM.060025048.0LA4

60 25 48 242 D DGM.060025048.1RA4 DGM.060025048.1LA4

60 25 56 242 A DGM.060025056.0RA4 DGM.060025056.0LA4

60 25 64 2+2 A DGM.060025064.0RA4 DGM.060025064.0LA4

70 20 50 242 C DGM.070020050.0RC2 DGM.070020050.0LC2

Dal3i rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



DIA frézovaci hlavy s pajenymi zuby

D F | > == KOD KOD KOD
mm mm mm RH LH SYMMETRICKE
70 25 48 242 D DGM.070025048.0RA4 DGM.070025048.0LA4 ;'é
70 30 64 242 C DGM.070030064.4RC4 DGM.070030064.4LC4 E
80 25 48 343 A DGM.080025048.1RA4 DGM.080025048.1LA4 é
80 25 48 242 A DGM.080025048.3RA4 DGM.080025048.3LA4 s
80 25 64 343 A DGM.080025064.1RA4 DGM.080025064.1LA4 Eg
80 30 45 242 A DGM.080030045.SSA4
80 30 56 343 A DGM.080030056.0RA4 DGM.080030056.0LA4
80 30 65 242 C DGM.080030065.1SC4 g
100 20 65 343 C DGM.100020065.0RC4 DGM.100020065.0LC4
100 30 43 242 B DGM.100030043.0RB4 DGM.100030043.0LB4 E
100 30 48 343 A DGM.100030048.0RA4 DGM.100030048.0LA4 g g
100 30 48 343 B DGM.100030048.0RB4 DGM.100030048.0LB4 i %
100 30 48 343 C DGM.100030048.0RC4 DGM.100030048.0LC4
100 30 48 343 D DGM.100030048.2RA4 DGM.100030048.2LA4 g £
100 30 51 343 D DGM.100030051.0RA4 DGM.100030051.0LA4 £ 3
100 30 64 343 B DGM.100030064.0RB4 DGM.100030064.0LB4 =
125 30 34 343 A DGM.125030034.0RA4 DGM.125030034.0LA4 z
125 30 43 343 B DGM.125030043.1RB4 DGM.125030043.1LB4 5
125 30 43 343 B DGM.125030043.2RB4 DGM.125030043.2LB4
125 30 45 343 C DGM.125030045.0RC4 DGM.125030045.0LC4 E
125 30 45 343 C DGM.125030045.0SC4 %
125 30 64 343 B DGM.125030064.0RB4 DGM.125030064.0LB4 3
125 30 64 343 C DGM.125030064.0SC4

PODAYAC| WAL E

Databaze specializovanych néstroji pro olepovacky.
Zeptejte se na svij model na prodej@stopkovefrezy.cz

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz 21
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DIA frézovaci hlavy s vyménitelnymi zuby

DGL

TYPA
D F I
mm mm mm
70 20DKN 54
80 30DKN 65
80 30DKN 44
80 30DKN 54
80 30DKN 60
80 30DKN 48
100 30DKN 44
100 30DKN 44
100 30DKN 65
100 30DKN 47
100 30DKN 65
100 30DKN 65
125 30DKN 65
125 30DKN 65

242
3+3
3+3
3+3
3+3
3+3
3+3
3+3
3+3
3+3
3+3
3+3
3+3

343

10
18
18
12
12
21
15
21
18
18
18

30°
30°
30°
30°
30°
30°
30°
30°
45°
45°
45°
30°
30°

30°

TYPB

O ™® W™ W W™ @ N @™ N N > > W N

o[-z

TECHNICKE INFORMACE:

« Lehky konstrukéni material snizuje vibrace, coz se projevuje
mensim opotiebenim loZisek ve stroji

» DIA zuby zajistuji hladky povrch opracovévané hrany

» Moznost vlastniho usporadani zubl na hlavé, napt. symetrické
nebo asymetrické usporadani

» Moznost vymény DIA zubu

« Snizeni hluku diky zvlastni geometrii konstrukce

o Moznost oddéleného pouziti DIA zubu

» Télo oboustranné vybrané

POUZITI:

REPLACEABLE
PLATES

| ® o |
|

Idedlni k profilovéni hran pro olepovacky hran s mechanickym
posuvem. Vhodné pro MDF a dievotfiskové desky.

KOD
RH
DGL.070020054.0RC3

DGL.080025065.0RA3

DGL.080030054.0RA3

DGL.085030048.0RC3
DGL.100030044.1RB3
DGL.100030044.1RC3
DGL.100030065.4RB3
DGL.100030047.1RB3
DGL.100030065.1RB3
DGL.100030065.3RB3
DGL.125030065.0RB3
DGL.125030065.KR03

TYPC

KOD
LH
DGL.070020054.0LC3

DGL.080025065.0LA3

DGL.080030054.0LA3

DGL.085030048.0LC3
DGL.100030044.1LB3
DGL.100030044.1LC3
DGL.100030065.4LB3
DGL.100030047.1LB3
DGL.100030065.1LB3
DGL.100030065.3LB3
DGL.125030065.0LB3
DGL.125030065.KL03

TYPD

KOD
symetrické

DGL.080030044.0SA3

DGL.080030065.25C3

DIA vyménitelné zuby pro piedfrézy

H L L1 KOD
mm mm mm
3 14 14,7 PCD14,0x2,76ALU

Dal3i rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



DIA profilové frézovaci hlavy pro olepovaci stroje

DGB

HSK32 Typ 33
D D'
mm mm
74 70
74 70
74 70
HSK25R Typ 23
D D'
mm mm
76 70
76 70

UPNUTI
mm

HSK32
HSK32
HSK32

UPNUTI
mm

HSK25R
HSK25R

B!
mm

31,5
31,5

31,5

B’
mm

17,5

17,5

k4 K1 BB

TECHNICKE INFORMACE:
« Vyska DIA bfitu 3mm
o Moznost ostreni (3-4 krat)

POUZITI:

Diamantové frézovaci hlavy jsou ur¢ené k
frézovani profild hran po nalepeni hrany na
olepovackach s mechanickym posuvem. Vhodné
pro LTD, MDF a dfevotfiskové desky.

B D
|
ol D
N I
. "
& (N
. "
Ly
| I
23 | 1
L
#
D‘I
KOD KOD
i Z RH LH
R1 4 DGB.074032000.4RC2 DGB.074032000.4LC2
R2 4 DGB.074032000.4RC1 DGB.074032000.4LC1
R3 4 DGB.074032000.4RC3 DGB.074032000.4LC3
KOD KOD
i z RH LH
R1 4 DGB.076025000.4RA3 DGB.076025000.4LA3
R2 4 DGB.076025000.4RA4 DGB.076025000.4LA4

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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g
=
iR

ETY DO
KOMPOZTT

ALY

UPIN ACE
A KLESTINY DO CHC

FREZOWACI
HLAYY

WHTAKY

WTMENME ZILETEY
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EPIRALOVE FREZY

FREZF DO
KOMP O]

ALY

UPINACE
A KLESTINY DO CHC

FREZOWALCT
HLANY

WHTAKY

WTYMEMNE ZILETEY

PODAYACIWALCE
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DIA roztiiskovace pro podélné zacisténi

HOG
Kompakt

250
250
250
250
250
250

60
80
100
60
80
100

mm

12

12

12

12

12

12

42/6
42/6
42/6
48/6
48/6
48/6

k4 K1 Bl E3

TECHNICKE INFORMACE:
» Dokoncovaci nastroj s vice brity a stépkovaci
o Tvar zubu - jednostany smér
« Kalené télo s nizkymi vibracemi
o Optimalni systém odstrariovani materialu
 Prizplsobeno nejbézné;jsim upinacim systémam
 Vyska DIA platku6 mm

POUZITI:

Formatovani s nejkvalitnéjsi povrchovou Upravou. Na materidly:
drevotfiska, MDF, HDF, preklizka, vostinovy a preklizkovy panel s
nebo bez dyhy, melamin, papir nebo plasty.

KOD KOD
RH LH
HOG.250060012.CR26 HOG.250060012.CL26
HOG.250080012.CR36 HOG.250080012.CL36
HOG.250100012.CR16 HOG.250100012.CL16
HOG.250060012.CR56 HOG.250060012.CL56
HOG.250080012.CR46 HOG.250080012.CL46
HOG.250100012.CR26 HOG.250100012.CL26

Dal3i rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



DIA sukovniky pro strojni vrtani

e H ﬂ n

TECHNICKE INFORMACE:
« Velmi pevné ocelové télo

-
i
=
[t
w
g
=
iR

« DIA Spicka s pfesné vyvazenym stfedovym usazenim _—
o 2 DIA presné brousené brity (Z2)
« 2 DIA zaporné brousené prediezové zuby EE
« Valcova stopka s upinaci plochou a se sroubem pro nastaveni B
) 3
délky
POUZITI:
Perfektni pro vrtani otvorl pro zavésy na vicevietenovych vrtackéch s 5
vhodnymi rychlospojkami. Pro vyrobu dlabl z tvrdého dieva, materiald
na bazi dreva, plastd a laminovanych material. Diky pouziti DIA zubU je
Zivotnost téchto vrtakl mnohondsobné vyssi, nez u béznych vrtdkd s HW
zuby. £
Ha
POZNAMKA: Dalsi rozméry na objednévku. %E
d
DWA
e
83
D L S KOD KOD BT
mm mm mm RH LH
12 57,5 10 DWA.012RH DWA.012LH
14 57,5 10 DWA.014RH DWA.014LH z
15 57,5 10 DWA.015RH DWA.015LH E
20 57,5 10 DWA.020RH DWA.020LH
25 57,5 10 DWA.025RH DWA.025LH
26 57,5 10 DWA.026RH DWA.026LH :
30 57,5 10 DWA.030RH DWA.030LH g
35 57,5 10 DWA.035RH DWA.035LH g
40 57,5 10 DWA.040RH DWA.040LH =
DWB
S
D L s KOD KOD 2
mm mm mm RH LH
12 70 10 DWB.012RH DWB.012LH
14 70 10 DWB.014RH DWB.014LH
15 70 10 DWB.015RH DWB.015LH
20 70 10 DWB.020RH DWB.020LH
25 70 10 DWB.025RH DWB.025LH
26 70 10 DWB.026RH DWB.026LH
30 70 10 DWB.030RH DWB.030LH
35 70 10 DWB.035RH DWB.035LH
40 70 10 DWB.040RH DWB.040LH
SPARE PARTS DWA / DWB:
([ @
990.003.00 990.088.00 (volitelné)

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz 25
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HW pozitivni dokoncovaci spiralové frézy Z1

DA NASTROJE

198
pozitivni VHM

? TECHNICKE INFORMACE:
7 . o 1 spirdlova fezna hrana

-
o
=
i
w
=
(5]
2
%
&
&

» Odvod tfisky smérem nahoru
g
POUZITE: Eg
Pro fezani a frézovani masivniho dreva. Pouzivejte vysokou rychlost
posuvu na dobfe upnuté obrobky. Lze pouzit na obrabécich centrech, o
point-to-point strojich, CNC frézkach.
mDm mlm mLm msm D
3 12 50 3 198.03.012.050.03R 8 g
L 4 15 50 4 198.04.015.050.04R i
5 17 50 5 198.05.017.050.05R :
6 22 60 6 198.06.022.060.06R s
8 22 70 8 198.08.022.070.08R E E
10 32 70 10 198.10.032.070.10R E
10 42 80 10 198.10.042.080.10R -
10 52 90 10 198.10.052.090.10R E
12 32 83 12 198.12.032.083.12R )
:
inIZh inlch inI;h inf:h KOD §
1/8 1/2 2 1/4 198.32.127.508.64R
3/16 5/8 2 1/4 198.48.159.508.64R %
1/4 3/4 2 1/4 198.64.191.508.64R g
1/4 1 2-1/2 1/4 198.64.254.635.64R i
3/8 1-1/8 3 3/8 198.95.286.762.95R

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku.  Www.aparatea.cz 27



DA HASTROJE
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HW pozitivni dokoncovaci spiralové frézy 722

191
pozitivni

TECHNICKE INFORMACE:

» 2spirdlové fezné hrany

» Odvod tfisky smérem nahoru

POUZITI:

Pro fezani a frézovani masivniho dreva. Pouzivejte vysokou rychlost
posuvu na dobfe upnuté obrobky. Lze pouzit na obrabécich centrech,
point-to-point strojich, CNC frézkach.

D 1 L
mm mm mm
3 12 50
3 12 60
3 12 60
4 15 50
4 15 60
4 15 60
5 17 50
5 17 60
5 17 60
6 27 70
6 27 70
7 32 80
8 22 70
8 32 80
8 42 90
9 32 83
10 32 80
10 32 80
10 32 83
10 42 90
10 42 90
12 35 83
12 35 83
12 42 90
12 52 100
16 35 90
20 60 120

mm

0 0 0 W W O 0 O w»i . o H» 0 O Ww

— —
o ® N

12
10
12

12
12
12
16
20

KOD
RH
191.03.012.050.03R
191.03.012.060.06R
191.03.012.060.08R
191.04.015.050.04R
191.04.015.060.06R
191.04.015.060.08R
191.05.017.050.05R
191.05.017.060.06R
191.05.017.060.08R
191.06.027.070.06R
191.06.027.070.08R
191.07.032.080.08R
191.08.022.070.08R
191.08.032.080.08R
191.08.042.090.08R
191.09.032.083.12R
191.10.032.080.08R
191.10.032.080.10R
191.10.032.083.12R
191.10.042.090.10R
191.10.042.090.12R
191.12.035.083.08R
191.12.035.083.12R
191.12.042.090.12R
191.12.052.100.12R
191.16.035.090.16R
191.20.060.120.20R

KOD
LH
191.03.012.050.03L
191.03.012.060.06L
191.03.012.060.08L
191.04.015.050.04L
191.04.015.060.06L
191.04.015.060.08L
191.05.017.050.05L
191.05.017.060.06L
191.05.017.060.08L
191.06.027.070.06L
191.06.027.070.08L
191.07.032.080.08L
191.08.022.070.08L
191.08.032.080.08L
191.08.042.090.08L
191.09.032.083.12L
191.10.032.080.08L
191.10.032.080.10L
191.10.032.083.12L
191.10.042.090.10L
191.10.042.090.12L
191.12.035.083.08L
191.12.035.083.12L
191.12.042.090.12L
191.12.052.100.12L
191.16.035.090.16L
191.20.060.120.20L

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



HW pozitivni dokoncovaci spiralové frézy 72

D I L
inch inch inch
1/8 1/2 2
5/32 1/2 2
174  3/4 i
1/4 1 2-1/2
5/16 1 3

3/8 1-1/4 3-1/4
1/2 1-1/4 3
172 1-1/2 3-1/2
172 1-1/2 4
5/8 2-1/8 4-5/16
3/4 2-1/8 4-5/16

S
inch

1/4
1/4
1/4
1/4
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
5/8
3/4

KOD
RH
191.32.127.508.64R
191.39.127.508.64R
191.64.191.508.64R
191.64.254.635.64R
191.79.254.762.13R
191.95.318.826.13R
191.13.318.762.13R
191.13.381.889.13R
191.13.381.102.13R
191.16.540.110.16R
191.19.540.110.19R

KOD
LH
191.32.127.508.64L
191.39.127.508.64L
191.64.191.508.64L
191.64.254.635.64L
191.79.254.762.13L
191.95.318.826.13L
191.13.318.762.13L
191.13.381.889.13L
191.13.381.102.13L
191.16.540.110.16L
191.19.540.110.19L

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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HW negativni dokoncovaci spiralové frézy Z2

s
2
5
=z
=
=
g

192
negativni VHM
TECHNICKE INFORMACE:
*J » 2spirdlové fezné hrany
» Odvod ttisky smérem dold
2§ povzil: o
B Pro fezani a frézovani masivniho dieva. Pouzivejte vysokou rychlost
3 posuvu na dobfe upnuté obrobky. Lze pouzit na obrabécich centrech,
point-to-point strojich, CNC frézkach.
: D | L S KOD
mm mm mm mm RH
g L 3 12 50 3 192.03.012.050.03R
g E 3 12 60 6 192.03.012.060.06R
gg 3 12 60 8 192.03.012.060.08R
4 15 50 4 192.04.015.050.04R
= 4 15 60 6 192.04.015.060.06R
E ; 4 15 60 8 192.04.015.060.08R
_ 5 17 50 5 192.05.017.050.05R
5 17 60 8 192.05.017.060.08R
E 5 17 60 6 192.05.017.060.06R
i 6 27 70 6 192.06.027.070.06R
6 27 70 8 192.06.027.070.08R
E 8 22 70 8 192.08.022.070.08R
% 8 32 80 8 192.08.032.080.08R
- 8 42 90 8 192.08.042.090.08R
Q 10 32 80 10 192.10.032.080.10R
; 12 35 83 12 192.12.035.083.12R
E
D I L S KOD
inch inch inch inch RH
1/8 1/2 2 1/4 192.32.127.508.64R
5/32 1/2 2 1/4 192.32.127.508.64R
3/16 3/4 2 1/4 192.48.191.508.64R
1/4 3/4 2 1/4 192.64.191.508.64R
1/4 1 2-1/2 1/4 192.64.254.635.64R
5/16 1 3 1/2 192.79.254.762.13R
3/8 1-1/4 3-1/4 1/2 192.95.318.826.13R
1/2 1-1/4 3 1/2 192.13.318.762.13R
172 1-1/2 3-1/2 1/2 192.13.381.889.13R
1/2 1-1/2 4 1/2 192.13.381.102.13R
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HW pozitivni dokoncovaci spiralové frézy Z3

193
pozitivni

D
inch

5/16
3/8
1/2
1/2
5/8
3/4

» 3spirdlové fezné hrany
« Odvod tfisky smérem nahoru

POUZITI:
Pro fezani a frézovani masivniho dreva. Pouzivejte vysokou rychlost

posuvu na dobfe upnuté obrobky. Lze pouzit na obrabécich centrech,
point-to-point strojich, CNC frézkach.

D |
mm  mm
8 32
10 32
10 42
12 35
12 42
12 52
16 35
16 55
16 72
18 55
20 60
20 70
20 102
1
inch
1

1-1/4

1-1/4

1-1/2

2-1/8

2-1/8

80
80
90
83
920
100
90
110
120
110
120
120
165

L
inch

3-1/4

3-1/2

4-5/16
4-5/16

12
12
16
16
16
18
20
20
20

S
inch

1/2
1/2
1/2
1/2
5/8
3/4

KOD
RH
193.08.032.080.08R
193.10.032.080.10R
193.10.042.090.10R
193.12.035.080.10R
193.12.042.090.12R
193.12.052.100.12R
193.16.035.090.16R
193.16.055.110.16R
193.16.072.120.16R
193.18.055.110.18R
193.20.060.120.20R
193.20.070.120.20R
193.20.102.165.20R

KOD
RH

193.79.254.762.13R
193.95.318.826.13R
193.13.318.762.13R
193.13.381.889.13R
193.16.540.110.16R
193.19.540.110.19R

TECHNICKE INFORMACE:

KOD
LH
193.08.032.080.08L
193.10.032.080.10L
193.10.042.090.10L
193.12.035.080.10L
193.12.042.090.12L
193.12.052.100.12L
193.16.035.090.16L
193.16.055.110.16L
193.16.072.120.16L
193.18.055.110.18L
193.20.060.120.20L
193.20.070.120.20L
193.20.102.165.20R

KOD
LH

193.79.254.762.13L
193.95.318.826.13L
193.13.318.762.13L
193.13.381.889.13L
193.16.540.110.16L
193.19.540.110.19L
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HW pozitivni dokoncovaci spiralové frézy Z3 s lamacem trisky

s
2
5
=z
=
=
g

193Rn
pozitivni VHM

J TECHNICKE INFORMACE:
» 3spirdlové fezné hrany

o Odvod ttisky smérem nahoru
2§ povziti: .
S Pro fezani a frézovani masivniho dreva. Pouzivejte vysokou rychlost
53 posuvu na dobfe upnuté obrobky. Lze pouzit na obrabécich centrech,
point-to-point strojich, CNC frézkach.
E D I L S KOD
mm mm mm mm RH
= " 6 22 60 6 193.06.022.060.06Rn
4 g 8 32 72 8 193.08.032.072.08Rn
E«E 10 32 72 10 193.10.032.072.10Rn
- 10 42 90 10 193.10.042.090.10Rn
o, 10 52 100 10 193.10.052.100.10Rn
E ; 12 42 90 12 193.12.042.090.12Rn
- 12 52 100 12 193.12.052.100.12Rn
14 42 100 14 193.14.042.100.14Rn
g 16 42 90 16 193.16.042.090.16Rn
16 52 100 16 193.16.052.100.16Rn
z 16 62 110 16 193.16.062.110.16Rn
g 16 72 130 16 193.16.072.130.16Rn
% 18 55 110 18 193.18.055.110.18Rn
" 20 60 120 20 193.20.060.120.20Rn
-—E 20 102 165 20 193.20.102.165.20Rn
:
inZh inlch inI;h insch e
1/2 1-1/4 3 172 193.13.318.762.13Rn
5/8 2-1/8 4-5/16 5/8 193.16.540.110.16Rn
3/4 4 6-1/2 3/4 193.19.102.165.19Rn
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HW negativni dokon¢ovaci spiralové frézy Z3

DA NASTROJE

194
negativni VHM

TECHNICKE INFORMACE:
1 | « 3 spirdlové fezné hrany

-
o
4
&
w
g
2
=
£
&

» Odvod ttisky smérem dold
2k
POUZITI: ‘EE
Pro fezani a frézovani masivniho dreva. Pouzivejte vysokou rychlost
posuvu na dobfe upnuté obrobky. Lze pouzit na obrabécich centrech,
point-to-point strojich, CNC frézkach.
D | L S KOD
mm mm mm mm RH
10 32 80 10 194.10.032.080.10R §
H8
L 10 42 90 20 194.10.042.090.10R ;E
12 35 83 12 194.12.035.083.12R z
14 50 110 10 194.14.050.110.14R
o
16 55 110 10 194.16.055.110.16R Ez
16 35 920 10 194.16.035.090.16R 3
18 55 110 10 194.18.055.110.18R
20 60 120 20 194.20.060.120.20R i
20 72 120 10 194.20.072.120.20R i
=
< 5
D | L S KOD 5
inch inch inch inch RH é
£
3/8 1-1/4 3-1/4 1/2 194.95.318.826.13R
1/2 1-1/4 3 1/2 194.13.318.762.13R 4
1/2 1-1/2 3-1/2 1/2 194.13.381.889.13R :
g
5/8 2-1/8 4-5/16 5/8 194.16.540.110.16R
3/4 2-1/8 4-5/16 3/4 194.19.540.110.19R
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HW pozitivni hrubovaci spiralové frézy Z3

195
pozitivni

TECHNICKE INFORMACE:
» 3spirdlové fezné hrany

» Odvod tfisky smérem nahoru

POUZITI:
Pro fezani a frézovani masivniho dreva. Pouzivejte vysokou rychlost

posuvu na dobfe upnuté obrobky. Lze pouzit na obrabécich centrech,
point-to-point strojich, CNC frézkach.

mm

16
16
16
18
20
20

D
inch

3/8
1/2
5/8
3/4

1 L S
mm mm  mm
32 70 6
22 63 8
32 80 8

32 80 10
42 90 10
35 83 12
42 90 12
52 100 12
58 110 14
35 920 16
42 90 16
55 110 16
72 120 16
55 110 18
60 120 20
102 165 20

| L S
inch inch inch

1-1/4 3-1/4  1/2
1-1/4 3 172
2-1/8 4-5/16 5/8

4 6-1/2 3/4

KOD
RH
195.06.032.070.06R
195.08.022.063.08R
195.08.032.080.08R
195.10.022.070.10R
195.10.032.070.10R
195.12.035.083.12R
195.12.042.090.12R
195.12.052.100.12R
195.14.058.110.14R
195.16.035.090.16R
195.16.042.090.16R
195.16.055.110.16R
195.16.072.120.16R
195.18.055.110.18R
195.20.060.120.20R
195.20.102.165.20R

KOD
RH
195.95.318.826.13R
195.13.318.762.13R
195.16.540.110.16R

195.19.102.165.19R

KOD
LH
195.06.032.070.06L
195.08.022.063.08L
195.08.032.080.08L
195.10.022.070.10L
195.10.032.070.10L
195.12.035.083.12L
195.12.042.090.12L
195.12.052.100.12L
195.14.058.110.14L
195.16.035.090.16L
195.16.042.090.16L
195.16.055.110.16L
195.16.072.120.16L
195.18.055.110.18L
195.20.060.120.20L
195.20.102.165.20L

KOD
LH
195.95.318.826.13L
195.13.318.762.13L
195.16.540.110.16L

195.19.102.165.19L
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HW pozitivni hrubovaci spiralové frézy Z3

E
195 i
pozitivni VHM
]
TECHNICKE INFORMACE: &
*4[5 .  3spirdlové fezné hrany
x « Odvod ttisky smérem nahoru
« Povlak TiSiN 2'5
58
- £
POUZITI:
Pro fezani a frézovani masivniho dieva. Pouzivejte vysokou rychlost —
posuvu na dobfe upnuté obrobky. Lze pouzit na obrabécich centrech,
point-to-point strojich, CNC frézkach. =
VYHODY:
Vysoka odolnost vici opotifebeni pfi zpracovani tvrdych materiald.
Prodlouzend zivotnost nastroje a vyssi kvalita obrabéni. z
48
L iz
FREZA S TiSiN POVLAKEM i
D I L S KOD
mm mm mm mm RH >
5%
10 22 70 10 195.10.022.070.10TSR d=
10 35 70 10 195.10.035.070.10TSR
12 22 70 12 195.12.022.070.12TSR
£
12 25 70 12 195.12.025.070.12TSR g
12 35 80 12 195.12.035.080.12TSR
&
=
-
%
g
g
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HW pozitivni hrubovaci spiralové frézy pro dlabani zamk

195
pozitivni

O =

TECHNICKE INFORMACE:
» 3spirdlové fezné hrany
o Odvod ttisky smérem nahoru

POUZITI:

Urceny k frézovéani dlabd pro zdmky do masivniho dfeva a dievu
podobnych materiald na CNC strojich.

12

14

16

18

20

I 1 L S KOD
mm mm mm mm RH
45 95 150 12 195.12.095.150.12R
45 95 150 14 195.14.095.150.14R
45 95 150 16 195.16.095.150.16R
45 95 150 18 195.18.095.150.18R
45 95 150 20 195.20.095.150.20R

SPIRALOVA HRUBOVACI FREZA PRO 60° V-POINT ZAMKY

D

mm
14
16

| L S KOD
mm mm mm RH
58 110 14 195.14.058.110.14Rv

55 110 16 195.16.055.110.16Rv
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HW negativni hrubovaci spiralové frézy Z3

DA NASTROJE

196
negativni VHM

TECHNICKE INFORMACE:
1 : ) » 3spirdlové fezné hrany

-
o
=
i
w
=
(5]
2
%
&
&

» Odvod ttisky smérem dold
28
POUZITI: gg
Pro fezani a frézovani masivniho dieva a materidl na bazi dreva.
Pouzivejte vysokou rychlost posuvu na dobfe upnuté obrobky. Lze pouzit
na obréabécich centrech, point-to-point strojich, CNC frézkach.
D | L s KOD )
mm mm mm mm RH
8 32 80 8 196.08.032.080.08R z
43
L 10 42 920 10 196.10.042.090.10R zE
12 35 83 12 196.12.035.083.12R =
12 42 90 12 196.12.042.090.12R
i=
12 52 100 12 196.12.052.100.12R gg
14 50 110 14 196.14.050.110.14R g
16 55 110 16 196.16.055.110.16R
18 55 110 18 196.18.055.110.18R -
20 60 120 20 196.20.060.120.20R i
20 72 120 20 196.20.072.120.20R
&
20 102 165 20 196.20.102.165.20R E
-
%
D | L S KOD
inch inch inch inch RH 4
1/2 1-1/4 3 12 196.13.318.762.13R 3
5/8 2-1/8 4-5/16 5/8 196.16.540.110.16R R
3/4 4 6-1/2 3/4 196.19.102.165.19R
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HW pozitivni dokoncovaci a hrubovaci spiralové frézy Z3

s
2
5
=z
=
=
g

197
pozitivni VHM

TECHNICKE INFORMACE:
T - » 2 dokoncovaci spiralové rezné hrany

» 2 hrubovaci spirdlové fezné hrany
» Odvod ttisky smérem dolu

2§ L

,E & POUZITI:

3 Pro fezani a frézovani masivniho direva a materidl na bazi dreva.
Pouzivejte vysokou rychlost posuvu na dobfe upnuté obrobky. Lze pouzit
na obrabécich centrech, point-to-point strojich, CNC frézkach.

E )
D | L S KOD
mm mm mm mm RH
2 8 32 70 8 197.08.032.070.08R

e L 10 32 70 10 197.10.032.070.10R

37

- 12 32 70 12 197.12.032.070.12R

12 42 90 12 197.12.042.090.12R
= 14 32 90 14 197.14.032.090.14R

&2

g= 16 35 90 16 197.16.035.090.16R

16 42 100 16 197.16.042.100.16R
16 55 110 16 197.16.055.110.16R

E 18 55 110 18 197.18.055.110.18R
20 60 120 20 197.20.060.120.20R

&

i

£

L

4

E

-

g
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HW pozitivné-negativni dokoncovaci spiralové frézy

190

TECHNICKE INFORMACE:
e 141 spirélové fezné hrany
e 242 spirélové fezné hrany
o 343 spirdlové fezné hrany

DA NASTROJE

-
o
4
&
w
g
2
=
£
&

FREZY DI
KOMPOZTTO

POUZITI:

Pouziva se pro fezani, kopirovani, formatovani a jakékoli frézovani do
masivniho dfeva, dfevénych kompozitl, plastovych materidld a laminata.
Pouzivejte vysokou rychlost posuvu na dobfe upnuté obrobky. Lze pouzit
v obrabécich centrech, point-to-point strojich a CNC frézkach.

ALY

D I I, L s 7 KOD 8 g
mm mm mm mm mm RH g 'E
3 5 20 60 3 1+1 190.03.020.060.03R :
4 5 21 60 4 151 190.04.021.060.04R s
5 8 22 60 5 242 190.05.022.060.05R g E
6 5 22 60 6 1+1 190.06.022.060.06R -
6 5 22 60 6 242 190.06.022.060.06Rs
8 8 22 70 8 2+2 190.08.022.070.08R §
10 8 22 70 8 2+2 190.10.022.070.10R
10 5 32 80 8 242 190.10.032.080.10R E
10 7 42 90 10 242 190.10.042.090.10R %
12 9 25 83 12 343 190.12.025.083.12R i
12 9 35 90 12 3+3 190.12.035.090.12R %
12 7 42 90 12 242 190.12.042.090.12R %
12 7 52 100 12 242 190.12.052.100.12R

16 18 42 100 16 2+2 190.16.042.100.16R
16 21 55 110 16 2+2 190.16.055.110.16R

18 24 55 110 18 2+2 190.18.055.110.18R

D 1 1 L S KOD
inch inch inch inch inch RH

1/4 9/32 7/8  2-1/2 1/4 2+2 190.64.222.635.64R
3/8 3/16 7/8 3 3/8 2+2 190.95.222.762.95R
172 15/32 1 3 1/2 2+2 190.13.254.762.13R
1/2 14  1-1/8 3 172 3+3 190.13.286.762.13R
172 13/64 7/8 3 1/2 2+2 190.13.222.762.13R
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HW pozitivné-negativni dokoncovaci spiralové frézy

190
pozitivhé-negativni

TECHNICKE INFORMACE:
o 141 spirdlové fezné hrany
o 242 spirélové fezné hrany
» 343 spirdlové fezné hrany

POUZITI:

Pouziva se pro fezani, kopirovani, formatovani a jakékoli frézovani do
masivniho dfeva, dfevénych kompozit(, plastovych materidld a laminétd.
Pouzivejte vysokou rychlost posuvu na dobfe upnuté obrobky. Lze pouzit
v obrabécich centrech, point-to-point strojich a CNC frézkach.

FREZA S TiSiN POVLAKEM:
Vysoka odolnost vici opotiebeni pfi zpracovani tvrdych materiald.
Prodlouzena Zivotnost nastroje a vyssi kvalita obrabéni.

D | L L S 7 KOD
mm mm mm mm mm RH

6 2 12 60 6 242 190.06.012.060.06TSR
6 8 22 60 6 1+1 190.06.022.060.06 TSR
8 3 18 70 8 2+2 190.08.018.070.08TSR
8 8 22 70 8 242 190.08.022.070.08TSR
10 5 18 70 10 2+2 190.10.018.070.10TSR
10 8 22 70 10 2+2 190.10.022.070.10TSR
10 6 25 80 10 2+2 190.10.025.080.10TSR
12 5 18 70 12 2+2 190.12.018.070.12TSR
12 6 25 83 12 343 190.12.025.083.12TSR
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HW pozitivné-negativni dokoncovaci spiralové frézy

X90
pozitivné-negativni VHM Z22+2 Z3+3

TECHNICKE INFORMACE:
« Dokoncovaci spiralové brity ze slinutého karbidu
o 242 spirélové fezné hrany

DA NASTROJE

-
o
4
&
w
g
2
=
£
&

o 343 spirdlové fezné hrany E'E
POUZITi: =4
Pouziva se pro fezani, kopirovani, formatovani a frézovani
drevotriskovych desek, MDF a preklizek. Povlak udrzuje ostrou feznou
hranu a eliminuje ulpivani odpadu na fezné hrané. Prodluzuje tim
Zivotnost nastroje a zajistuje vysokou kvalitu obrabéni v nejtvrdsich 2
materidlech. Lze pouzit v obrabécich centrech, point-to-point strojich a
CNC frézkach.
o
D I I, L s . TYPE KOD g8
mm mm mm mm mm RH Eg

12 7,5 25 80 12 242  Dokonc¢ovaci X90.12.025.080.12PR

12 8 25 80 12 3+3 Dokoncovaci X90.12.025.080.12PR3

FREZ OwACT
HLAYY

12 8 35 80 12 2+2  Dokoncovaci X90.12.035.080.12PR
12 8 35 80 12 3+3  Dokonc¢ovaci X90.12.035.080.12PR3 —

12 8 35 80 12 242  Lamactfisek X90.12.035.080.12PRz

WATARY

WTMENNEZILETEY

PODAYACI VAL E
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HW pozitivni spiralova fréza s kulovym celem

199
pozitivni

VHM

TECHNICKE INFORMACE:
» Odvod tfisky smérem nahoru
o Kulové celo frézy

POUZITI:

Pouziva se pro frézovani, kopirovani, formatovani a jakékoliv
frézovaci akce do masivniho dreva, dfevénych kompozitd,
plastovych materiald a laminatd. Lze pouzit pfi vysoké
rychlosti posuvu na dobfe upnuté obrobky. Pro pouziti na
obrabécich centrech, point-to-point strojich a CNC frézkach.

D R | L S KOD
y4

mm mm mm mm mm RH

6 3 27 70 6 2 199.06.027.070.06R

8 4 32 80 8 2 199.08.032.080.08R
10 5 32 80 10 2 199.10.032.080.10R
12 6 35 80 12 2 199.12.035.080.12R
16 8 55 110 16 2 199.16.055.110.16R
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HW dokoncovaci pozitivni spiralové frézy Z1 do plasti

DIA WASTROJE

198 RP
pozitivni VHM

TECHNICKE INFORMACE:

o
4o
=
[
w
]
g
=
=
£
&5

 Jednozuba pozitivni fréza
« Perfektni dokoncovani fezné hrany - leSténa drazka pro odvod tfisky
of . Odvc?(,i tFll'sky nahoru o o
5E o Specialni typ tvrdokovu - zvysena Zivotnost néastroje
£5 » Moznost povlakovani
POUZITI:
Pro fezéni a frézovani plast(. Uréeno pro pouziti na CNC strojich.
mDm mlm mLm msm KOD
u E 2 6 60 6 198.02.006.060.06RP
%E 3 6 60 3 198.03.006.060.03RP
2 3 6 60 6 198.03.006.060.06RP
3 12 60 3 198.03.012.060.03RP
g § 3 12 60 6 198.03.012.060.06RP
& 4 8 60 4 198.04.008.060.04RP
— 4 8 60 6 198.04.008.060.06RP
z 4 12 60 4 198.04.012.060.04RP
£ 4 12 60 6 198.04.012.060.06RP
4 22 60 6 198.04.022.060.06RP
z 5 15 60 5 198.05.015.060.05RP
g 5 15 60 6 198.05.015.060.06RP
g 6 12 60 6 198.06.012.060.06RP
6 22 60 6 198.06.022.060.06RP
% 8 22 60 8 198.08.022.060.08RP
§ 8 32 80 8 198.08.032.080.08RP
: 10 35 80 10 198.10.035.080.10RP
10 42 80 10 198.10.042.080.10RP
12 35 80 12 198.12.035.080.12RP
12 42 90 12 198.12.042.090.12RP
inDch inlch inth insch KOD
1/8 1/4 21/2 1/8 198.32.635.635.32RP
1/8 1/2 21/2 1/8 198.32.127.635.32RP
3/16 5/16 21/2 3/16 198.48.794.635.48RP
3/16 5/8 21/2 3/16 198.48.159.635.48RP
1/4 172 21/2 1/4 198.64.127.635.64RP
1/4 1 21/2 1/4 198.64.254.635.64RP
3/8 1 21/2 3/8 198.95.254.635.95RP
1/2 11/2 31/2 1/2 198.13.381.889.13RP

44 Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



HW dokoncovaci negativni spiralové frézy Z1 do plastt

198 RPn
negativni VHM

POUZITI:

D
inch

1/8
1/8
3/16
3/16
1/4

1/4

TECHNICKE INFORMACE:
 Jednozuba pozitivni fréza
« Perfektni dokoncovani fezné hrany - lesténa drazka pro odvod ttisky
» Odvod tfisky nahoru
 Specidlni typ tvrdokovu - zvySena zZivotnost nastroje
» Moznost povlakovani

12

12

12
12
15
15

12

|
inch

1/4

1/2
5/16
5/8

1/2

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

L
inch

21/2
21/2
2172
21/2
21/2
21/2

inch
1/8
1/8

3/16

3/16
1/4

1/4

Pro fezani a frézovani plastd. Ur¢eno pro pouziti na CNC strojich.

KOD
198.02.006.060.06RPn
198.03.006.060.03RPn
198.03.006.060.06RPn
198.03.012.060.03RPn
198.03.012.060.06RPn
198.04.008.060.04RPn
198.04.008.060.06RPn
198.04.012.060.04RPn
198.04.012.060.06RPn
198.05.015.060.05RPn
198.05.015.060.06RPn
198.06.012.060.06RPn

KOD
198.32.635.635.32RPn
198.32.127.635.32RPn
198.48.794.635.48RPn
198.48.159.635.48RPn
198.64.127.635.64RPn

198.64.254.635.64RPn

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. wwwaparatea.cz
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HW dokoncovaci pozitivni spiralové frézy Z1 do plasti

DIA WASTROJE

198 RPs
pozitivni VHM

TECHNICKE INFORMACE:
 Jednobiita fréza pozitivni s minimalnim thlem spirdly
o Pro tenké materidly od T mm do 8 mm
« Prefektni dokoncovani fezné hrany - lesténa drazka pro odvod ttisky
» Odvadéni trisky nahoru
« Specidlni typ tvrdokovu - zvysend zZivotnost nastroje
» Moznost pouziti riiznych povlakd

SPIRALOVE FRETY

KOMPOET

=1
5
ul
=
w

POUZITI:
Pro fezani a frézovani plastd. Ur¢eno pro pouziti na CNC strojich.

ALY

E mDm mlm mLm msm KOD

g

EE 2 6 60 6 198.02.006.060.06RPs

2 3 8 60 3 198.03.008.060.03RPs

& 3 12 60 3 198.03.012.060.03RPs

é E 3 12 60 6 198.03.012.060.06RPs

4 8 60 4 198.04.008.060.04RPs

I 4 12 60 4 198.04.012.060.04RPs

§ 4 12 60 6 198.04.012.060.06RPs

5 8 60 5 198.05.008.060.05RPs

z 5 12 60 6 198.05.012.060.06RPs

g 6 12 60 6 198.06.012.060.06RPs

g 6 22 60 6 198.06.022.060.06RPs

ﬁ 8 12 60 8 198.08.012.060.08RPs

-:;; 10 22 60 10 198.10.022.060.10RPs
:

inIZh inlch inI;h insch Lol

1/8 5/16 21/2 1/8 198.32.794.635.32RPs

3/16 5/16 2 1/2 3/16 198.48.794.635.48RPs

3/16 5/8 21/2 3/16 198.48.159.635.48RPs

1/4 1/2 2 1/2 1/4 198.64.127.635.64RPs

1/4 1 21/2 1/4 198.64.254.635.64RPs

3/8 1 2 1/2 3/8 198.95.254.635.95RPs

46 Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



HW dokoncovaci pozitivni spiralové frézy Z1 do hliniku

198 Ra
pozitivni

VHM

TECHNICKE INFORMACE:

 Jednozubova pozitivni fréza
Perfektni dokoncovani fezné hrany - lesténa drazka pro odvod trisky

Odvod trisky nahoru

Specialni typ tvrdokovu - zvysend zivotnost nastroje

Moznost pouziti riiznych povlakd

POUZITI:
Pro fezani a frézovani hliniku, dibondu, alternativa ke zpracovani plast.
Urceno pro pouziti na CNC strojich.

D |
mm mm
3 6
3 6
3 12
3 12
4 8
4 8
4 12
4 12
4 22
5 15
5 15
6 12
6 22
8 22
8 32
10 35
10 42
12 35
12 42
D |
inch inch
1/8 1/4
1/8 1/2
3/16 5/16
3/16 5/8
1/4 1/2
1/4 1
3/8 1
1/2 11/2

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
80
80
80
80
920

L

inch

w NN NN NN

1/2
1/2
172
172
1/2
1/2
1/2
1/2

o o o o uu oo o0 A~ O OO WO W

10
10
12
12

inch
1/8
1/8

3/16

3/16
1/4
1/4
3/8
1/2

KOD
198.03.006.060.03Ra
198.03.006.060.06Ra
198.03.012.060.03Ra
198.03.012.060.06Ra
198.04.008.060.04Ra
198.04.008.060.06Ra
198.04.012.060.04Ra
198.04.012.060.06Ra
198.04.022.060.06Ra
198.05.015.060.05Ra
198.05.015.060.06Ra
198.06.012.060.06Ra
198.06.022.060.06Ra
198.08.022.060.08Ra
198.08.032.080.08Ra
198.10.035.080.08Ra
198.10.042.080.08Ra
198.12.035.080.08Ra
198.12.042.090.12Ra

KOD

198.32.635.635.32Ra
198.32.127.635.32Ra
198.48.794.635.48Ra
198.48.159.635.48Ra
198.64.127.635.64Ra
198.64.254.635.64Ra
198.95.254.635.95Ra
198.13.381.889.13Ra

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku.
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DIA WASTROJE
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HW dokoncovaci negativni spiralové frézy Z1 do plasti

198 Ran
negativni

VHM

TECHNICKE INFORMACE:
» Jednozubovd negativni fréza
« Perfektni dokoncovani fezné hrany - lesténa drazka pro odvod ttisky
» Odvod ttisky doll
 Specidlni typ tvrdokovu - zvySend zZivotnost nastroje
» Moznost pouziti riiznych povlakd

POUZITI:
Pro fezani a frézovani hliniku, dibondu, alternativa ke zpracovani plast.
Ur¢eno pro pouziti na CNC strojich

mDm mlm mLm msm 2
3 6 60 3 198.03.006.060.03Ran
3 6 60 6 198.03.006.060.06Ran
3 12 60 3 198.03.012.060.03Ran
3 12 60 6 198.03.012.060.06Ran
4 8 60 4 198.04.008.060.04Ran
4 8 60 6 198.04.008.060.06Ran
4 12 60 4 198.04.012.060.04Ran
4 12 60 6 198.04.012.060.06Ran
5 15 60 5 198.05.015.060.05Ran
5 15 60 6 198.05.015.060.06Ran
6 12 60 6 198.06.012.060.06Ran
ianh inlch inI;h insch e
1/8 1/4 21/2 1/8 198.32.635.635.32Ran
1/8 1/2 21/2 1/8 198.32.127.635.32Ran
3/16 5/16 2172 3/16 198.48.794.635.48Ran
3/16 5/8 21/2 3/16 198.48.159.635.48Ran
1/4 1/2 21/2 1/4 198.64.127.635.64Ran

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



HW dokoncovaci pozitivni spiralové frézy Z2 do plasti a hliniku

186 Ra
pozitivni

VHM

TECHNICKE INFORMACE:

» Dvouzubovd pozitivni fréza
« Perfektni dokoncovani fezné hrany - lesténa drazka pro odvod ttisky

» Odvod tfisky nahoru

 Specidlni typ tvrdokovu - zvySend zivotnost nastroje

« Moznost pouziti riiznych povlakd

POUZITI:

Pro fezani a frézovani hliniku a plast(. Ur¢eno pro pouziti na CNC strojich.

D |
mm mm
3 10
3 12
4 10
4 12
5 12
5 22
5 22
6 12
6 22
8 22
8 35
10 22
10 45
12 25
12 42
16 35
16 55
20 45
D |
inch inch
1/8 1/2
3/16 5/8
1/4 1
3/8 1
1/2 11/2
5/8 11/2
3/4 13/4

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
80
60
100
70
90
80
110
90

L
inch

21/2
21/2
21/2
21/2
31/4
31/2
3172

0 O O O o0 u1 Lun o N~ O W

N = = a a a a
SO o0 o N N O O

inch
1/8

3/16
1/4
3/8
172
5/8
3/4

KOD
186.03.010.060.03Ra
186.03.012.060.06Ra
186.04.010.060.04Ra
186.04.012.060.06Ra
186.05.012.060.05Ra
186.05.022.060.05Ra
186.05.022.060.06Ra
186.06.012.060.06Ra
186.06.022.060.06Ra
186.08.022.060.08Ra
186.08.035.080.08Ra
186.10.022.060.10Ra
186.10.045.100.10Ra
186.12.025.070.12Ra
186.12.042.090.12Ra
186.16.035.080.16Ra
186.16.055.110.16Ra
186.20.045.090.20Ra

KOD
186.32.127.635.32Ra
186.48.159.635.48Ra
186.64.254.635.64Ra
186.95.254.635.95Ra
186.13.381.826.13Ra
186.16.381.889.16Ra
186.19.445.889.19Ra

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz

‘ DA WASTROUE

SPIRALDWE FREZTY

o
a
fr
w
=
(s

KOMPOZITO

ALY

UPIMACE
A KLESTINY DO CHE

FREZOWALI
HLAWYT

PODAVACIWALC E ‘ WYMBNNE NOTE ‘ WHTAY

49



HW kulové pozitivni dokoncovaci spiralové frézy Z2 do hliniku a plastt

DIA WASTROJE

199 Ra
pozitivni VHM

TECHNICKE INFORMACE:
» Kulova dvoubf¥itd pozitivni fréza
» Perfektni dokoncovani fezné hrany - lesténd drazka pro odvod tfisky
» Odvod ttisky nahoru
 Specidlni typ tvrdokovu - zvySend zivotnost nastroje
» Moznost pouziti riznych povlakd

SPIRALOVE FRETY

KOMPOET

=1
5
ul
=
w

POUZITi:
Pro fezani a frézovani hliniku a plast(. Ur¢eno pro pouziti na CNC strojich.

ALY

£ mDm mlm mLm msm 2

g

§ E 3 10 60 3 199.03.010.060.03Ra

: 3 10 60 6 199.03.010.060.06Ra

i 4 10 60 4 199.04.010.060.04Ra

é E 4 12 60 6 199.04.012.060.06Ra

5 12 60 5 199.05.012.060.05Ra

I 6 22 60 6 199.06.022.060.06Ra

§ 8 22 60 8 199.08.022.060.08Ra

10 22 60 10 199.10.022.060.10Ra

z 10 45 100 10 199.10.045.100.10Ra

g 12 25 70 12 199.12.025.070.12Ra

g 12 42 920 12 199.12.042.090.12Ra

s 16 35 90 16 199.16.035.090.16Ra
:

inIZh inlch inI;:h insch 2

1/8 1/2 21/2 1/8 199.32.953.635.32Ra

3/16 5/8 2 1/2 3/16 199.48.159.635.48Ra

1/4 1 21/2 1/4 199.64.254.635.64Ra

3/8 1 21/2 3/8 199.95.254.635.95Ra

1/2 1 31/4 1/2 199.13.254.826.13Ra

5/8 11/2 31/2 5/8 199.16.381.889.16Ra

3/4 13/4 31/2 3/4 193.19.445.889.19Ra

50 Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



HW pozitivni dokoncovaci spiralové frézy Z3 do hliniku a plastt

193Ra
pozitivni

VHM

TECHNICKE INFORMACE:

« Tfizubova pozitivni fréza
Perfektni dokoncovani fezné hrany - lesténa drazka pro odvod tfisky

Odvod trisky nahoru

Specialni typ tvrdokovu - zvysend zivotnost nastroje

Moznost pouziti riiznych povlakd

POUZITI:
Pro fezani a frézovani hliniku a plast(. Ur¢eno pro pouziti na CNC strojich.

D |
mm mm
3 8
3 8
4 12
4 12
5 12
6 22
8 35
10 32
12 32
16 35
16 55
20 32
20 60
D I
inch inch
1/8 3/8
3/16 5/8
1/4 1
3/8 11/4
1/2 11/4
5/8 11/2
3/4 13/4

60
60
60
60
60
60
80
80
920
90
110
80

120

L
inch

2172
21/2
21/2
31/4
31/4
31/2
31/2

10
12
16
16
20
20

S
inch

1/8
3/16
1/4
3/8
1/2
5/8

3/4

KOD
193.03.008.060.03Ra
193.03.008.060.06Ra
193.04.012.060.04Ra
193.04.012.060.06Ra
193.05.012.060.05Ra
193.06.022.060.06Ra
193.08.035.080.08Ra
193.10.032.080.10Ra
193.12.032.090.12Ra
193.16.035.090.16Ra
193.16.055.110.16Ra
193.20.032.080.20Ra

193.20.060.120.20Ra

KOD
193.32.953.635.32Ra
193.48.159.635.48Ra
193.64.254.635.64Ra
193.95.318.826.95Ra
193.13.318.826.13Ra
193.16.381.889.16Ra

193.19.445.889.19Ra

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku.
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HW pozitivni hrubovaci spiralové frézy Z3 do hliniku a plasti

DIA WASTROJE

195Ra
pozitivni VHM

TECHNICKE INFORMACE:
« Tfizubova pozitivni fréza
« Perfektni hrubovéni fezné hrany - lesténa drazka pro odvod tfisky
» Odvod ttisky nahoru
» Specialni typ tvrdokovu - zvysena Zivotnost nastroje
« Moznost pouziti riiznych povlakd

SPIRALOVE FRETY

-
S
-

FREZY DM

KD

POUZITI:
Pro fezani a frézovani hliniku a plasta. Ur¢eno pro pouziti na CNC strojich.

ALY

" L b : L S KOD
. mm mm mm mm
g
§ E 6 22 60 6 195.06.022.060.06Ra
: 8 32 70 8 195.08.032.070.08Ra
& 10 32 80 10 195.10.032.080.10Ra
.% E 12 32 80 12 195.12.032.080.12Ra
16 32 90 16 195.16.032.090.16Ra
16 55 110 16 195.16.055.110.16Ra
§ 20 32 80 20 195.20.032.080.20Ra
20 60 120 20 195.20.060.120.20Ra
£ 25 35 80 25 195.25.035.080.20Ra
: D | L S KOD
5 inch inch inch inch
é 1/4 1 21/2 1/4 195.64.254.635.64Ra
E 3/8 11/4 31/4 3/8 195.95.318.826.95Ra
1/2 11/4 31/4 1/2 195.13.318.826.13Ra
5/8 11/2 31/2 5/8 195.16.381.889.16Ra
3/4 13/4 31/2 3/4 195.19.445.889.19Ra

52 Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



HW pozitivni dokoncéovaci mnohobf¥ité spiralové frézy do kompoziti

CPS
pozitivni

VHM

TECHNICKE INFORMACE:
Vicebfitd geometrie, pozitivni
Dokonalé dokonceni fezné hrany

Odvod tfisek smérem nahoru
Geometrie pfizplsobena zpracovani kompozitl zabranujici
delaminaci a tazeni sklenénych a uhlikovych vldken
Specialni typ tvrdokovu - zvysena Zivotnost nastroje
Moznost rdznych povlaki

POUZITI:
Pro fezani a frézovani kompozitnich materiald GFK, CFK, textolit(,
kompozitnich matric, HPL, vostin. Ur¢eno pro pouziti na CNC strojich.

D |
mm mm
3 10
3 10
4 15
4 15
5 15
6 25
8 30
10 35
12 40
16 45
20 45
D |
inch inch
1/8 172
3/16 3/4
1/4 1
3/8 11/4
172 13/8

45
60
60
60
60
70
80
80
90
100
100

inch

21/2

31/2
31/2

10
12
16
20

inch
1/8
3/16
1/4
3/8
172

KOD

CPS.03.010.045.03R
CPS.03.010.060.06R
CPS.04.015.060.04R
CPS.04.015.060.06R
CPS.05.015.060.05R
CPS.06.025.070.06R
CPS.08.030.080.08R
CPS.10.035.080.10R
CPS.12.040.090.12R
CPS.16.045.100.16R
CPS.20.045.100.20R

KOD
CPS.32.127.508.32R
CPS.48.191.635.48R
CPS.64.254.762.64R

CPS.95.318.889.95R
CPS.13.349.889.13R

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku.
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HW pozitivni dokoncovaci mnohobfité rovné frézy do kompoziti

DIA WASTROJE

CSS
rovné VHM

TECHNICKE INFORMACE:

« Vicebfitd geometrie

« Dokonalé dokonceni fezné hrany

» Odvod tfisek smérem do strany

» Geometrie ptizplsobena zpracovani kompozitl zabranujici
delaminaci a tazeni sklenénych a uhlikovych vldken

 Specialni typ tvrdokovu - zvysena Zivotnost néastroje

» Moznost riznych povlaki

SPIRALOVE FRETY

-
S
-

FREZY DM

KD

POUZITI:
Pro fezani a frézovani kompozitnich materiald GFK, CFK, textolit(,
kompozitnich matric, HPL, vostin. Ur¢eno pro pouziti na CNC strojich.

ALY

g a
% E mDm mlm mLm msm KOD
: 3 10 45 3 (CSS.03.010.045.03R
B 3 10 60 6 (CSS.03.010.060.06R
-E ; 4 15 60 4 (CSS.04.015.060.04R
S 4 15 60 6 CSS.04.015.060.06R
5 15 60 5 (CSS.05.015.060.05R
§ 6 25 70 6 (CSS.06.025.070.06R
8 30 80 8 (CSS.08.030.080.08R
E 10 35 80 10 CSS.10.035.080.10R
% 12 40 90 12 (CSS.12.040.090.12R
5 16 45 100 16 (CSS.16.045.100.16R
Q 20 45 100 20 (CSS.20.045.100.20R
E |
inIZh inch inI;h insch 2
1/8 172 2 1/8 (CSS.32.127.508.32R
3/16 3/4 21/2 3/16 (CSS.48.191.635.48R
1/4 1 3 1/4 (CSS5.64.254.762.64R
3/8 11/4 31/2 3/8 (CSS.95.318.889.95R
172 13/8 31/2 1/2 (CSS.13.349.889.13R

54 Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



HW negativni dokoncovaci mnohobf¥ité spiralové frézy do kompoziti

Cvs
negativni

— ]

o

VHM

TECHNICKE INFORMACE:
Vicebfita geometrie, negativni
Dokonalé dokonceni fezné hrany

Odvod tfisek smérem dol
Geometrie pfizplsobena zpracovani kompozitl zabranujici
delaminaci a tazeni sklenénych a uhlikovych vldken
Specialni typ tvrdokovu - zvysena Zivotnost nastroje
Moznost rdznych povlaki

POUZITI:
Pro fezani a frézovani kompozitnich materiald GFK, CFK, textolit(,
kompozitnich matric, HPL, vostin. Ur¢eno pro pouziti na CNC strojich.

D |
mm mm
3 10
3 10
4 15
4 15
5 15
6 20
8 30
10 35
12 40
16 45
20 45
D |
inch inch
1/8 172
3/16 3/4
1/4 1
3/8 11/4
1/2 13/8

45
60
60
60
60
70
80
80
920
100
100

inch

21/2

31/2
31/2

10
12
16
20

inch
1/8
3/16
1/4
3/8
172

KOD
CVS.03.010.045.03R
CVS.03.010.060.06R
CVS.04.015.060.04R
CVS.04.015.060.06R
CVS.05.015.060.05R
CVS.06.020.070.06R
CVS.08.030.080.08R
CVS.10.035.080.10R
CVS.12.040.090.12R
CVS.16.045.100.16R
CVS.20.045.100.20R

KOD
CVS.32.127.508.32R
CVS.48.191.635.48R
CVS.64.254.762.64R

CVS.95.318.889.95R
CVS.13.349.889.13R

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednévku.
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HW kulové pozitivni dokoncovaci mnohobrité spiralové frézy do kompoziti

DIA WASTROJE

CPU
pozitivni VHM

TECHNICKE INFORMACE:

« Vicebfitd geometrie, kulova pozitivni fréza

« Dokonalé dokonceni fezné hrany

» Odvod tfisek smérem nahoru

» Geometrie ptizplsobena zpracovani kompozitl zabranujici
delaminaci a tazeni sklenénych a uhlikovych vldken

 Specialni typ tvrdokovu - zvysena Zivotnost néastroje

» Moznost riznych povlaki

SPIRALOVE FRETY

I:I-E
HE
£~

=

POUZITI:
Pro fezani a frézovani kompozitnich material(i GFK, CFK, textolitd,
kompozitnich matric, HPL, vostin. Ur¢eno pro pouziti na CNC strojich.

ALY

g a
% E mDm mlm mLm msm KOD
: 3 10 45 3 CPU.03.010.045.03R
5, 3 10 60 6 CPU.03.010.060.06R
-E § 4 15 60 4 CPU.04.015.060.04R
S 4 15 60 6 CPU.04.015.060.06R
5 15 60 5 CPU.05.015.060.05R
§ 6 20 70 6 CPU.06.020.070.06R
8 30 80 8 CPU.08.030.080.08R
E 10 35 80 10 CPU.10.035.080.10R
% 12 40 90 12 CPU.12.040.090.12R
5 16 45 100 16 CPU.16.045.100.16R
g 20 45 100 20 CPU.20.045.100.20R
E |
inIZh inch inth insch 02
1/8 172 2 1/8 CPU.32.127.508.32R
3/16 3/4 21/2 3/16 CPU.48.191.635.48R
1/4 1 3 1/4 CPU.64.254.762.64R
3/8 11/4 31/2 3/8 CPU.95.318.889.95R
1/2 13/8 31/2 1/2 CPU.13.349.889.13R

56 Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



HW hrubovaci mnohobf¥ité spiralové frézy do kompozitt

CNS/CNV/CNR
pozitivné-negativni

D |
mm mm
3 10
3 10
4 18
4 22
5 16
6 25
8 30
10 30
12 30
16 45
20 40
D |
inch inch
1/8 1/2
3/16 3/4
1/4 1
3/8 11/4
1/2 13/8

45
60
60
60
50
70
80
90
920
100
90

inch

21/2

31/2
31/2

inch
1/8
3/16
1/4
3/8
1/2

CNS CNR CNV

TECHNICKE INFORMACE:
« Vicebritd geometrie, kulova poztivné-negativni fréza
» Dokonalé hrubovani fezné hrany
» Odvod tfisek smérem do strany
 3varianty Cela:
o Rybinové celo
o Multifunk¢ni ¢lo
o Zavrtné celo
» Geometrie ptizplsobena zpracovani kompozitd zabranujici
delaminaci a tazeni sklenénych a uhlikovych vldken
» Specialni typ tvrdokovu - zvysena Zivotnost nastroje
» Moznost riznych povlaki

POUZITi:

Pro fezani a frézovani kompozitnich materialt GFK, CFK, textolit(,
kompozitnich matric, HPL, vostin. Ureno pro pouziti na CNC
strojich.

KOD

CNS.03.010.045.03R
CNS.03.010.060.06R
CNS.04.018.060.04R
CNS.04.022.060.06R
CNS.05.016.050.05R
CNS.06.025.070.06R
CNS.08.030.080.08R
CNS.10.030.090.10R
CNS.12.030.090.12R
CNS.16.045.100.16R
CNS.20.040.090.20R

KOD

CNS.32.127.508.32R
CNS.48.191.635.48R
CNS.64.254.762.64R
CNS.95.318.889.95R
CNS.13.349.889.13R

KOD

CNR.03.010.045.03R
CNR.03.010.060.06R
CNR.04.018.060.04R
CNR.04.022.060.06R
CNR.05.016.050.05R
CNR.06.025.070.06R
CNR.08.030.080.08R
CNR.10.030.090.10R
CNR.12.030.090.12R
CNR.16.045.100.16R
CNR.20.040.090.20R

KOD
CNR.32.127.508.32R
CNR.48.191.635.48R
CNR.64.254.762.64R

CNR.95.318.889.95R
CNR.13.349.889.13R

KOD

CNV.03.010.045.03R
CNV.03.010.060.06R
CNV.04.018.060.04R
CNV.04.022.060.06R
CNV.05.016.050.05R
CNV.06.025.070.06R
CNV.08.030.080.08R
CNV.10.030.090.10R
CNV.12.030.090.12R
CNV.16.045.100.16R
CNV.20.040.090.20R

KOD

CNV.32.127.508.32R
CNV.48.191.635.48R
CNV.64.254.762.64R
CNV.95.318.889.95R
CNV.13.349.889.13R

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku.
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DIA WASTROJE

SPIRALOVE FRETY

KOMPOET

=1
5
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w
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WTYMENNE HILETEY
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HW kulové pozitivni dokoncovaci spiralové frézy se snizenim pro 3D modely

199Rm
pozitivni

TECHNICKE INFORMACE:
 Kulova fréza se snizenim, pozitivni
» Dokonalé dokonceni fezné hrany - lesténd drazka pro odvod tiisky
o Odvod ttisky smérem nahoru
 Specidlni typ tvrdokovu - zvySend zivotnost nastroje
» Moznost riznych povlaki

POUZITI:
Pro fezani a frézovani do modelovych desek, MDF, hliniku. Uré¢eno pro
pouziti na CNC strojich.

mDm mlm ml1m mLm msm o2
4 10 25 60 6 199.04.010.060.06Rm
6 22 45 80 6 199.06.022.080.06Rm
8 22 65 100 8 199.08.022.100.08Rm
8 22 85 120 8 199.08.022.120.08Rm
10 20 75 110 10 199.10.020.110.10Rm
10 30 100 150 10 199.10.030.150.10Rm
12 30 80 120 12 199.12.030.120.12Rm
12 30 120 160 12 199.12.030.160.12Rm
16 40 100 150 16 199.16.040.150.16Rm
16 40 150 200 16 199.16.040.200.16Rm
20 40 100 150 20 199.20.040.150.20Ram
20 40 150 200 20 199.20.040.200.20Rm
20 40 200 250 20 199.20.040.250.20Rm
in'zh inlch inléh inLch insch 2
3/16 5/8 1 21/2 3/16 199.48.159.635.48Rm
1/4 1 13/4 31/4 1/4 199.64.254.826.64Rm
3/8 1 21/2 4 3/8 199.95.254.102.95Rm
1/2 11/4 31/4 5 1/2 199.13.318.127.13Rm
5/8 13/4 4 6 5/8 199.16.445.152.16Rm
3/4 13/4 6 8 3/4 199.19.445.203.19Rm

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



HW hrubovaci pozitivni dokoncovaci spiralové frézy Z3 pro 3D modely

195Rm
pozitivni

16
16
20
20
25

D

5/8
3/4

POUZITI:
Pro fezani a frézovani do modelovych desek, MDF, hliniku. Uré¢eno pro
pouziti na CNC strojich.

inch

40
40
40
40
40

inch
13/4
13/4

TECHNICKE INFORMACE:
o Trizubd fréza se snizenim, pozitivni
« Dokonalé hrubovani fezné hrany - lesténd drazka pro odvod tfisky
o Odvod ttisky smérem nahoru
 Specidlni typ tvrdokovu - zvySend zivotnost nastroje
» Moznost riznych povlaki

100
150
150
200
200

inch
4
6

150
200
200
250
250

inch

S
mm

16
16
20
20
25

inch
5/8
3/4

KOD

195.16.040.150.16Rm
195.16.040.200.16Ram
195.20.040.200.20Ram

195.20.040.250.20Rm

195.25.040.250.25Rm

KOD

195.16.445.152.16Rm
195.19.445.203.19Rm

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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HW kulové pozitivni dokoncovaci spiralové frézy Z3 se snizenim pro 3D

modely
:
:
3 193Rm
SH— pozitivni
g
g -
z TECHNICKE INFORMACE:

o Trizubd fréza se snizenim, pozitivni

» Dokonalé dokonc¢ovani fezné hrany - lesténa drazka pro
odvod trisky

o Odvod ttisky smérem nahoru

o Specialni typ tvrdokovu - zvysena Zivotnost néastroje

o Moznost raznych povlakd

I:I-E
HE
£~

=

POUZITI:
Pro fezani a frézovani do modelovych desek, MDF, hliniku. Uré¢eno pro
pouziti na CNC strojich.

ALY

8
g5 D | I L s K6D
4 mm mm mm mm mm
z
® 16 40 100 150 16 193.16.040.150.16Rm
5 16 40 150 200 16 193.16.040.200.16Ram
E : 20 40 150 200 20 193.20.040.200.20Rm
3 D | l, L s ,
E inch inch inch inch inch koD
5/8 13/4 4 6 5/8 193.16.445.152.16Rm
E 3/4 13/4 6 8 3/4 193.19.445.203.19Rm
2
£
g
g
g

60 Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



HW ohybaci fréza pro Dibond Alucobond

915Ra

TECHNICKE INFORMACE:

 Fréza pro ohybani Dibondu, 3 varianty:
o V-900, V-1080, V-1350

 Specialni typ tvrdokovu - zvysena

zivotnost néstroje

» Moznost riznych povlaki

POUZITi:
Pro vytvéieni ohyb( v kompozitnich materidlech typu
Dibond. Uréeno pro pouziti na CNC strojich.

16
16
16
18

D
inch

5/8
5/8
5/8
3/4

15
15
15

15

|
inch

9/16
9/16
9/16
9/16

60
60
60
60

L
inch

21/2
21/2
21/2
21/2

10
12
12

12

S
inch

3/8
1/2
1/2
1/2

90
108
135

920
90
108
135

KOD

915.16.015.060.10Ra1
915.16.015.060.12Ra1
915.16.015.060.12Ra2
915.18.015.060.12Ra3

KOD

915.16.015.060.10Ra1
915.16.015.060.12Ra1
915.16.015.060.12Ra2
915.18.015.060.12Ra3

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku.
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HW dokoncovaci rovné frézy Z2 do pény a plastti

DIA WASTROJE

912RPi
rovné

i
4
®
i
w
%
=
=
=
&
&

ﬂ s ﬁ TECHNICKE INFORMACE:
B E— » Rovna dvoubrita fréza
» Dokonalé dokoncovani fezné hrany - lesténa drazka pro odvod ttisky
oB » Odvod tfisky do strany
E g » Specialni typ tvrdokovu - zvysena Zivotnost nastroje
£§ o Moznost raznych povlaka
POUZITi:
Pro fezani a frézovani pény, alternativné pro zpracovani plastd. Ur¢eno pro
- pouziti na CNC strojich.
. D | L S KOD
z mm mm mm mm
#a
EE 3 15 60 3 912.03.015.060.03RPi
g
e5 4 15 60 4 912.04.015.060.04RPi
5 4 15 75 4 912.04.015.075.04RPi
2. L
.E 3 T 5 15 75 5 912.05.015.075.05RPI
6 20 70 6 912.06.020.070.06RPi
6 25 60 6 912.06.025.060.06RPi
§ 6 42 90 6 912.06.042.090.06RPi
8 70 120 8 912.08.070.120.08.RPi
£ | 12 20 100 12 912.12.020.100.12RPi
g 12 50 140 12 912.12.050.140.12RPi
=
E 16 40 160 16 912.16.040.160.16RPi
; 20 30 273 20 912.20.030.273.20RPi
g
D | L S <
J b L inch inch inch inch KOD
1/8 3/4 21/2 1/8 912.32.191.635.32RPi
3/16 3/4 21/2 3/16 912.48.191.635.48RPi
3/16 3/4 3 3/16 912.48.191.762.48RPi
1/4 1 2 3/4 1/4 912.64.254.699.64RPi
1/4 13/4 31/2 1/4 912.64.445.889.64RPi
3/8 2 3/4 5 3/8 912.95.699.127.95RPi
1/2 1 4 1/2 912.13.254.102.13RPi
1/2 2 51/2 1/2 912.13.508.140.13RPi

62 Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



HW dokoncovaci rovné frézy Z2 do HPL

912XRi
rovné

S‘T TECHNICKE INFORMACE:

*4[ » Rovnd dvoubritd fréza

» Dokonalé dokoncovani fezné hrany - lesténa drazka pro odvod ttisky
» Odvod tfisky do strany

 Specidlni typ tvrdokovu - zvySend zivotnost nastroje

» Moznost riznych povlaki

POUZITI:
Pro fezani a frézovani HPL, alternativné pro zpracovani plastG. Ur¢eno pro
pouziti na CNC strojich.

VYHODY:
Vysoka odolnost vici opotiebeni pfi zpracovani tvrdych materiald.
L Prodlouzend Zivotnost nastroje a vyssi kvalita obrdbéni.
D | L S KOD
o mm mm mm mm
6 15 60 6 912.06.015.060.06XRi
1 8 15 60 8 912.08.015.060.08XRi
10 15 60 10 912.10.015.060.10XRi
L D J D | L S "
inch inch inch inch KOD
1/4 3/4 21/2 1/4 912.64.191.635.64XRi
3/8 3/4 21/2 3/8 912.95.191.635.95XRi

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objedndvku. www.aparatea.cz
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DIA WASTROJE

SPIRALOVE FRETY

-
S
-
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HW srazeci frézy Z2 do plastti

957R

TECHNICKE INFORMACE:
« Srdzeci fréza, 3 varianty: V-22,50, V-300, V-450
o Specialni typ tvrdokovu - zvysena Zivotnost néastroje
o Moznost riznych povlakd

POUZITi:
Pro srazeni hran plasta.
Urceno pro pouziti na CNC strojich.

5,7 10 55 14 22,5 957.14.010.055.14R
4,5 10 70 16 30 957.16.010.070.16R
5 7,5 70 20 45 957.20.007.070.20R

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz






D NARADI

‘ SPIRALOWE FRETY

FREZY DO
KOMPOZITO

UPIM ALE
AKLESTINY DO CHC

FREZCH&CT
HLAYYT

WHTAKY

WYMENNE NOTE

PODAVAC] WAICE

Rozmitaci pilové kotouce

279

mm
250
250
300
300
300
300
350
350
350
350
350
350
400
400

50
70
50
70
80
80
70
70
70
80
80
80
70
80

ZAMEK

4/20x5
4/20x5
4/20x5
4x20/5
4x20/5
4/20x5
4/20x5
4/20x5
4/20x5
4/20x5
4/20x5
4/20x5
4x20/5
4x20/5

20+4
16+2
20+4
18+4
18+4
18+4
18+4
18+4
18+4
18+4
18+4
18+4
18+6

18+6

POUZITI:
Pro hrubé fezani suchého i mokrého
dieva. Tenké zuby zarucuji mensi
opotiebeni HW materidlu.

STROJE:

Vicevietenové stroje s jednou nebo

dvéma hridelemi.

MATERIALY:

Masivni dievo (mokré a suché).

mm
2,7
BiS
3,7
3,7
3,7
3,5
4,2
39
4,0
4,2
39
4,0
4,2

4,2

1,8
2,2
2,5
2,5
2,5
2,2
2,8
2,6
2,7
2,8
2,6
2,7
2,8

2,8

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

KOD
279.250050020.401
279.250070016.401
279.300050020.401
279.300070018.000
279.300080018.000
279.300080018.401
279.350070018.000
279.350070018.401
279.350070018.402
279.350080018.002
279.350080018.401
279.350080018.501
279.400070018.600

279.400080018.600

Dal3i rozméry ndstroje jsou dostupné na objedndvku. www.aparatea.cz
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Pily do dreva

DI NASTROJE

ODHLUCNENO

i~

SPIRALOWE FREZY

FREZY DO
KOPOZT

stfidavy sklon

Pouziti:

Pro pfi¢né fezani pfi zachovani optimalni kvality materialu.

Stroje:
Stolni pily

UFINACE

u
z
o
o
a
=
z
g
it
o
2
<

Materialy:
Mékké, tvrdé a exotické dievo, preklizka.

FREZOWALT
HLAWY

mDm mFm PH z me um a KOD ;
250 30 PHO3 48 3,2 2,2 10° P01.250030048.00W i
250 30 PHO3 60 32 2.2 10° P01.250030060.00W é
250 30 PHO3 80 32 2,2 10° P01.250030080.00W %
300 30 PHO3 48 3,2 2,2 10° P01.300030048.00W g
300 30 PHO3 72 3,2 2,2 10° P01.300030072.00W g
300 30 PHO3 96 32 2,2 10° P01.300030096.00W §
315 30 PHO3 72 3.2 2.2 10° P01.315030072.00W
350 30 PHO3 54 Bi9 25 10° P01.350030054.00W
350 30 PHO3 84 35 25 10° P01.350030084.00W
350 30 PHO3 108 815 25 10° P01.350030108.00W
400 30 PHO3 60 35 25 10° P01.400030060.00W
400 30 PHO3 96 3B 25 b P01.400030096.00W
450 30 PHO3 66 38 2,8 5° P01.450030066.00W
500 30 PHO3 72 4,0 28 & P01.500030072.00W

Dal3i rozméry ndstroje jsou dostupné na objedndvku. www.aparatea.cz 69
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70

Pily do dreva

P04

podélny fez

300

Bill5

350

400

450

500

30

30

30

30

30

30

PH

PHO3

PHO3

PHO3

PHO3

PHO3

PHO3

A

Pouziti:

prosty

Pro podélné fezy s optimalni kvalitou materidlu.

Stroje:
Stolni a prenosné pily.

Material:
Mékké, tvrdé nebo exotické drevo.

z me mpm a KOD

20 32 22 10° P04.300030020.00W
28 32 22 10° P04.315030028.00W
24 35 25 10° P04.350030024.00W
28 38 28 10° P04.400030028.00W
32 40 30 10° P04.450030032.00W
36 Lt 32 10° P04.500030036.00W

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku.
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Pilové kotouce pro rychlozkracovaci CNC stroje

P06

mm
450
450
500
500
500
500
500
500

30
30
30
30
30
35
35
35

PH

2/15/63
2/10/60 + 2/15/63
2/10/60 +2/15/63
2/10/60 + 2/15/63 + 2/10/80
2/10/60 + 2/15/63
2/10/60 + 2/15/63
2/10/60 + 2/15/63

z

138
138
144
144
144
120
120
144

POUZITI:

ATB

Pro rtizné druhy operaci, naptiklad drazkovani nebo fezéni.

STROJE:

CNC stroje a zkracovaci stroje.

MATERIALY:

Mékké a tvrdé dievo.

438
438
4,38
438
48
4,4
4.4

4,8

P

35
3,5
35
3,5
3,5
3,2
3,2

3,5

SMER
OTACEK
ATB 35°
ATB
ATB 35°
ATB
ATB
ATB
ATB 35°
ATB

KOD

P06.450030138.01A
P06.450030138.02A
P06.500030144.01A
P06.500030144.02A
P06.500030144.04A
P06.500035120.00A
P06.500035120.02A
P06.500035144.01A

STROJE

SALVADOR OMGA
METAL TECHNIKA OMGA
METAL TECHNIKA OMGA

SALVADOR CURSAL
SALVADOR CURSAL
SALVADOR CURSAL

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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D NARADI

SPIRALOWE FRETY

FREZYDO
ALY KOMPOETT

UPIMALE
AKLESTINY DO CHC

FREZCH&CT
HLAYYT

WHTAKY

WYMENNE NOTE

PODAVAC] WAICE

66

Pilové kotouce pro narezova centra

P28

mm
300
300
300
310
320
320
320
320
320

320

350

350
350
350
360
380
380
380
380
380

30
60
80
60
30
80
65
30
65
80

30

60
75
80
65
30
60
60
65
80

‘!)F'a",‘&_\_

PH

2/10/60
PHO4
PHOT
PHO4

2/10/60

2/14/110
PHO5

2/10/60

PHO5

PHO1

PHO3

PHO4
PHO2
PHOT
PHO5
PHO3 +2/13/94
PHO4
PHO4
2/9/110
PHOT

72
72
72
72
60
60
60
72
72

72

72

72
72
72
72
72
72
72
72
72

44
44
44
44
44
44
44
44
44

44

4,4

44
44
44
44
44
44
438
44

4,4

mm
3,0
3,2
3,2
3,2
3,0
3,0
3,0
3,2
3,2

3,2

3,0

3,0
3,0
3,0
3,0
3,2
3,2
3,5
3,0

3,2

POUZITI:

NOISE
REDUCTION

Pro formatovani velkoplo$nych materiald.

STROJE:

Horizontalni formatovaci pily a CNC nafezova centra.

MATERIALY:
Jednostranné nebo oboustranné laminované
drevotfiskové desky, MDF.

13°
12°
12°
12°
16°
16°
16°
16°
16°

16°

14°

14°
14°
14°
14°
14°
14°
15°
14°

14°

KOD
SILENCED
P28.300030072.00W
P28.300060072.00W
P28.300080072.02W
P28.310060072.00W
P28.320030060.00W
P28.320080060.00W
P28.320065060.00W
P28.320030072.00W
P28.320065072.00W

P28.320080072.00W

P28.350030072.00W

P28.350060072.00W
P28.350075072.00W
P28.350080072.00W
P28.360065072.00W
P28.380030072.01W
P28.380060072.01W
P28.380060072.00W
P28.380065072.00W
P28.380080072.00W

STROJE

PANHANS, FELDER

HOMAG

SCM
HOMAG
FELDER

SCM
SELCO
FELDER
SELCO

SCM

HOFER, LANGZAUNER, PANHANS,
SCHELLING, SCM, MAYER,
HOLZ-HER, PAOLONI

HOLZMA, HPP
HOLZMA, PUTSCH-MENICONI
GABBIANI, SCM
SELCO
HOLZ-HER
HOLZMA
HOLZMA
SELCO
SCM

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku.

www.aparatea.cz



Pilové kotouce pro narezova centra

DI NASTROJE

KOD

mm mm PH z mm mm ¢ SILENCED STROJE §

g
400 30 PHO3 72 44 32 15° P28.400030072.00W HOFER,;::?;R:?:\;:SI&)S&?I;l_lEcl)EEé-SHCé-iRELLING, i
400 65 PHO5 72 44 32 15° P28.400065072.01W SELCO S8
400 75 PHO2 72 44 32 15° P28.400075072.00W GIBEN, HOMAG =
400 80 PHO1 72 44 32 15° P28.400080072.00W SELCO, GABBIANI
420 80 PHO1 72 44 32 16° P28.420080072.00W SCM
430 65 2/9/110+2/9/100 72 44 3,2 16° P28.430065072.00W SELCO
430 80 PHO1 72 44 32 16° P28.430080072.00W SELCO s §
450 30 PHO3 72 44 32 16° P28.450030072.00W DIVERSE, IRION, SCHELLING, MAYER j‘g
450 60 PHO4 72 48 35 16° P28.450060072.00W HOLZMA N
450 60 PH:2/14/125 72 48 35 16° P28.450060072.03W HOLZMA E -
450 80 PHO1 72 44 32 16° P28.450080072.00W GABBIANI e
450 80 PHO1 72 48 32 16° P28.450080072.01W GABBIANI E
460 30 2/13/94 72 44 32 16° P28.460030072.00W SCHELLING
460 75 2/7/110+2/13/94 72 44 32 16° P28.460075072.00W GIBEN E
480 30 PHO3 + 2/13/94 72 44 32 16° P28.480030072.01W SCHELLING g
480 60 PHO4 72 48 35 16° P28.480060072.00W HOLZMA ;
480 60 2/19/120 72 48 35 16° P28.480060072.01TW HOLZMA é
480 80 PHO‘;/-: 5;191/;30 * 72 48 35 16° P28.480080072.00W GABBIANI E

Informace o pomocnych upinacich otvorech naleznete na konci tohoto katalogu.

Dal3i rozméry ndstroje jsou dostupné na objedndvku. www.aparatea.cz
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Pily do panelovych pil

P29

standard plus

mDm mFm PH

300 30 PHO3

300 80 PHO1

320 30 PHO3

320 80 PHO1

350 30 PHO3 +2/13/94
350 60 PHO4

380 60 PH:2/14/100 +2/14/125
380 80 PHO1

430 80 PHO1

450 30 PH:2/10/60 +2/13/94
450 60 PH:2/14/125

450 75 PHO2 +2/7/110

72

72

72

72

mm
Lt
L
Lt

b

44

bk
48
bk
bk
bk
48

L

trapézovy rovny

Vlastnosti a vyhody:
e Tloustka pouzitého tvrdokovu je 4 mm (pro priiméry od 350 mm)
»  Pilovy kotou¢ je povlakovany chromoniklem
e Zkoseny otvor pro snadnou vyménu nastroje

e Zvukové izola¢ni mosazné vlozky
Pouziti:
Pro fezani materiald na bazi dieva s dokonalou povrchovou Upravou hran.

(Prace s prediezem.)

Stroje:
VertikdIni i horizontélni panelové pily.

Materialy:
Jednostranné nebo oboustranné laminované desky na bazi dfeva.

um a KOD STROJE
32 14 P29.300030072.00W PANHANS, FELDER
32 14 P29.300080072.00W SCM
32 14 P29.320030072.00W FELDER
32 14 P29.320080072.00W SCM
HOFER, LANGZAUNER, PANHANS,
32 14 P29.350030072.00W SCHELLING, SCM, MAYER,
HOLZ-HER, PAOLONI
32 14 P29.350060072.00W HOLZMA, HPP
35 14 P29.380060072.00W HOLZMA
32 e P29.380080072.00W SCM
32 e P29.430080072.00W SELCO
32 14 P29.450030072.00W DIVERSE, IRION, SCHELLING, MAYER
35 14 P29.450060072.00W HOLZMA
32 4 P29.450075072.00W GABBIANI




Pilové kotouce se super tvrdym NANO karbidem

P30
NANO

NANO
KARBID

trapézovy rovny

Vlastnosti a vyhody:
«  Tloustka pouzitého karbidu 3,5 mm dava moznost vicenasobného
ostreni, coz prodluzuje Zivotnost nastroje

e Specidlni super tvrdy NANO karbid se zvysenou odolnosti proti
opotiebeni prodluzuje dobu mezi ostfenim

«  Dva upinaci otvory pro zvysenou stabilitu

e Polyuretanem pInéné tlumice vyrazné snizuji hladinu hluku

e Hlavni otvor je vyroben s toleranci G6

«  Kaleny ocelovy korpus zajistuje tuhost a stabilitu béhem provozu

»  Vyztuzené kartonové krabice, aby se zabranilo poskozeni pil

« vdopravé

Pouziti:

Panelové pilové kotouce fady P30 jsou vyrabéné pro MDF a HDF a podobné
materialy. Urceno pro fezani jednotlivych desek i balik(. Specialné vybrany

super tvrdy NANO karbid a odpovidajici profil zubu (piimy-trapéz) pfispivaji
k dlouhé Zivotnosti pil a velmi dobré kvalité zpracovani. Pro fezani desek se

zachovanim dokonalého zakonceni hran (prace s prediezem).

Kotouce jsou idealni pfi praci s diamantovym pirediezem DSB. Tato sada
vyrazné snizuje prostoje stroje zplsobené vyménou ndstrojli a splni

ocekavani nejnaro¢néjsich uzivateld.

Stroje:
Panelové pily.

Material:
Jedno nebo oboustranné laminované desky z material( na bazi dieva, napf.:
MDF, HDF, DTD.

SUPER TVRDY KARBID, TLOUSTKA ZKOSENY OTVOR

’ ZUBU 3,5 mm Snazsi vyména frezného
Delsi prostoje mezi ostienim nastroje

ﬂ VYLEPSENY KORPUS ODHLUCNENY REZ

nn Zvysena tuhost a stabilita Vyrazné tissi prace
A .
béhem provozu
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Pilové kotouce se super tvrdym NANO karbidem

300

300

300

300

310

320

320

320

320

320

350

350

350

350

360

380

380

380

380

380

400

400

400

400

420

430

430

450

450

450

460

480

520

520
530

mFm PH

30 PHO3

30 PHO3

80 PH: 4/9/100+2/14/110
80 PHO1

60 PH:2/14/100
30 PHO3

30 PHO3

65 PH05+3/7/100
80 PHO1

80 PHO1

30 PHO3+ 2/13/94
60 PH COMBI7

75 PH02+2/7/110+2/10/120

80 PHO1
65 PH:2/9/100 +2/9/110
30 PHO3

60 PHO4

60 PH COMBI7

65 PHO5

80 PHO1

30 PHO3

65 PHO5

75  PH:4/15/105+2/8/110+2/14/110

80 PHO1

80 PHO1

65 PHO2 +2/9/110
80 PHO1

30 PHO3 +2/13/94
60 PH: 2/14/125
80 PHO1

30 PH: 2/13/94
30 PHO3 +2/13/94
60 PHO4 +2/19/120
70 PHO5 +4/11/130
80 PH: 2/14/110

60

72

60

72

72

60

72

72

60

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

mm
Lk
Lk
L
L
b
bk
b
b
b

b

bk

b
L
L
bt
b
L
48
Lk

Lk

bk

bk
L
bk
Lk
Lk
L
b
48
bk
Lk
b
48
48

48

3,0
3,0
3,2
32
3,2
32
32
32
32

3.2

3.2

32
3,2
3,2
32
32
3,2
8i5
32

3.2

32

S¥2
32
32
3,2
3,2
3,2
32
35
32
32
32
35
85
35

15°

15°

15°

15°

15°

KOD

P30.300030060.PFW
P30.300030072.PFW
P30.300080060.PFW
P30.300080072.PFW
P30.310060072.PFW
P30.320030060.PFW
P30.320030072.PFW
P30.320065072.PFW
P30.320080060.PFW

P30.320080072.PFW

P30.350030072.PFW

P30.350060072.PFW
P30.350075072.PFW
P30.350080072.PFW
P30.360065072.PFW
P30.380030072.PFW
P30.380060072.PF1

P30.380060072.PFW
P30.380065072.PFW

P30.380080072.PFW

P30.400030072.PFW

P30.400065072.PFW
P30.400075072.PFW
P30.400080072.PFW
P30.420080072.PFW
P30.430065072.PFW
P30.430080072.PFW
P30.450030072.PFW
P30.450060072.PFW
P30.450080072.PFW
P30.460030072.PFW
P30.480030072.PFW
P30.520060072.PFW

P30.520070072.PFW

P30.530080072.PFW

STROJE

PANHANS, FELDER
PANHANS, FELDER
SCM
SCM
HOMAG
FELDER
FELDER
SELCO
SCM

SCM

HOFER, LANGZAUNER, PANHANS,
SCHELLING, SCM, MAYER, HOLZ-HER,
PAOLONI

HOLZMA, HPP
HOLZMA, PUTSCH-MENICONI
GABBIANI, SCM
SELCO
HOLZ-HER
HOLZMA
HOLZMA
SELCO
SCM

HOFER, PANHANS, SCHEER, SCHELLING,
MAYER, IRION, HOLZ-HER

SELCO
GIBEN, HOMAG
SELCO, GABBIANI
SCM
SELCO
SELCO
DIVERSE, IRION, SCHELLING, MAYER
HOLZMA
GABBIANI
SCHELLING
SCHELLING

HOLZMA
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Prediezové kotouce pro narezova centra

P36
konické

150
150

160

180
180
200
200
200
200
200
215
300

30

45

55

30
45
20
65
80
45
45
50
80

PH

2/9/5842/11/70

3/11/70

2/10/60
2/10/60
2/11/66
PHO5

2/14/110
2/10/60
2/10/60
3/15/80
2/14/110

36
36

36

36
36
36
36
36
36
36
42
48

K min.
° K maks.

P
KONICKE + ATB

POUZITI:

Pro pfediezavani pfi formatovéni velkoplodnych laminovanych

materiald.

STROJE:

Horizontalni formatovaci pily.

MATERIALY:
Jednostranné nebo oboustranné laminované desky, MDF.

4,4-5,6

4,4-5,6

4,4-5,6

4,4-5,6
4,8-6,0
4,4-5,6
4,4-5,6
4,4-5,6
4,4-5,6
4,8-6,0
4,4-5,6

4,4-5,9

3,2

32

3,2

3,2
35
3,2
3,2
3,2
3,2
3,5
3,2

3,2

5
.
5
.
&
.
&
&
&
o
&

60

KOD

P36.150030036.003
P36.150045036.000

P36.160055036.000

P36.180030036.000
P36.180045036.010
P36.200020036.005
P36.200065036.000
P36.200080036.000
P36.200045036.000
P36.200045036.010
P36.215050042.000
P36.300080048.000

STROJE

SCM, STETON, FELDER

EUROMAC

GABBIANI,
MACMAZZA, SCM

PANHANS, HOLZHER
HOLZMA
SCHELLING
SELCO
GABBIANI
HOLZMA
HOLZMA
GIBEN
GABBIANI

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku.

www.aparatea.cz
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D NARADI

‘ SPIRALOWE FRETY

FREZYDO
ALY KOMPOETT

UPIMALE
AKLESTINY DO CHC
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HLAYYT

WHTAKY

WYMENNE NOTE

PODAVAC] WAICE

DIA prediezové kotouce

DSB
konické
L%
L .
-

-

D F
mm mm
150 30
160 55
160 55
180 30
180 45
180 45
200 20
200 30
200 45
200 45
200 65
200 80
300 30

Vi

!

VoS

PH

3/7/66
3/7/66+3/6/84
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/11/66
2/10/60+2/14/110
2/10/60
2/10/60
2/8/100+2/9/110
2/14/110

2/10/604+2/14/110

[ 4

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

48

a
»
-3
-

T/

A J

3,2
3,2
3,5
3,2
3,2
3,5
3,2
3,2
3,2
35
3,2
3,2

32

o
5
5
.
5
.
5
5
s
.
5
5

50

d N4

POUZITI:

Pro formatovani odolnych materidlG. Vydrzi az 50x déle nez HW kotouce

K min.

K maks.
P

KONICKE

diky specidlnimu polykrystalickému diamantovému zubu. Nejlepsi
pomeér kvalita/cena/vykon!

STROJE:

Horizontalni a vertikdlni formatovaci stroje vybavené prediezovym
agregatem.

Jednostranné nebo oboustranné laminované DTD, MDF, HPL.

K-H4

4,4-52
4,452
4,856
4,4-52
4,4-52
4,856
4,452
4,4-52
4,4-52
4,856
4,452
4,452

4,4-52

KOD

H=4
DSB.150030036.004
DSB.160055036.004
DSB.160055036.014
DSB.180030036.004
DSB.180045036.004
DSB.180045036.014
DSB.200020036.004
DSB.200030036.004
DSB.200045036.004
DSB.200045036.014
DSB.200065036.004
DSB.200080036.004

DSB.300030048.004

K-Hé

4,4-55
4,455
4,858
4,4-55
4,455
4,858
4,455
4,4-5,5
4,455
4,858
4,455
4,4-55

4,4-5,5

KOD

H=6
DSB.150030036.006
DSB.160055036.006
DSB.160055036.016
DSB.180030036.006
DSB.180045036.006
DSB.180045036.016
DSB.200020036.006
DSB.200030036.006
DSB.200045036.006
DSB.200045036.016
DSB.200065036.006
DSB.200080036.006
DSB.300030048.006

Dal3i rozméry ndstroje jsou dostupné na objedndvku. www.aparatea.cz
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Pilové kotouce na lamino a drevotFisku

P15

mDm mFm i
250 30 PHO3
300 30 PHO3
350 30 PHO3
350 30 PHO3

* Zuby s tvrdosti typu HW.

NOISE
WCTION

POUZITI:
Pro formatovaci rezy, perfektni findlni fez za pouziti
prediezu.

STROJE:
Stolni pily, horizontélni a vertikalni formatovaci stroje.

MATERIALY:
Jednostranné nebo oboustranné laminované desky.

y4 me um a KOD

80 3,2 2,2 10° P15.250030080.000
96 3,2 2,2 10° P15.300030096.01W*
108 35 2,5 10° P15.350030108.001
108 3,2 272 10° P15.350030108.01W*

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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D NARADI

‘ SPIRALOWE FRETY

FREZYDO
ALY KOMPOETT

UPIMALE
AKLESTINY DO CHC

FREZCH&CT
HLAYYT

WHTAKY

WYMENNE NOTE

PODAVAC] WAICE

Prediezové kotouce

P36
konické

100
100
120
120
125

125

T o
-
Zal L1 3
=
e R
) <
R
‘N
N
\
S v
Zaanv v
7 YA
mm
20 20
22 20
20 24
22 24
20 24
22 24

POUZITI:
Pro beztfiskové predrezdvani laminovanych desek.

STROJE:

K min.
K max.

o

KONICKE + ATB

Horizontdlni a vertikdIni formatovaci stroje vybavené prediezem pro
vertikdlni nastaveni.

MATERIALY:

Jednostranné nebo oboustranné laminované desky, MDF.

3,2-4,4
3,244
3,2-4,4
3,2-4,4
3,2-4,4

3,2-4,4

2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2

&
&
&
-
&

60

KOD
P36.100020020.000
P36.100022020.000
P36.120020024.000
P36.120022024.000
P36.125020024.000

P36.125022024.000

Dal3i rozméry ndstroje jsou dostupné na objedndvku. www.aparatea.cz
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DIA prediezové kotouce

DSB
konické

80
100
100
120
120
125

125

mm
20
20
22
20
22
20

22

@
-

12

20

20

24

24

24

24

4

2,2
25
2,5
2,5
2,5
25

2,5

»
s
-

-
o
s
5
-
o

50

d N4

a K min.
K max.
P
POUZITI:
Pro formatovani odolnych material(. Vydrz az 50x déle, nez HW kotouce

diky specidlnimu PCD diamantovému zubu.
Nejlepsi pomér kvalita / cena / vykon!

KONICKE

STROJE:
Stolni pily, horizontélni a vertikalni formatovaci stroje, CNC pily vybavené
predfezovym agregdtem s moznosti nastaveni vysky fezu.

MATERIALY:
Jednostranné nebo oboustranné laminované desky DTD, MDF, HDF.

K-H4 KOD K-H6 KOD

mm H=4 mm H=6
3,0-4,0 DSB.080020012.004 3,0-4,0 DSB.080020012.006
3,0-4,0 DSB.100020020.004 3,0-4,0 DSB.100020020.006
3,0-4,0 DSB.100022020.004 3,0-4,0 DSB.100022020.006
3,0-4,0 DSB.120020024.004 3,0-4,0 DSB.120020024.006
3,0-4,0 DSB.120022024.004 3,0-4,0 DSB.120022024.006
3,0-4,0 DSB.125020024.004 3,0-4,0 DSB.125020024.006
3,0-4,0 DSB.125022024.004 3,0-4,0 DSB.125022024.006

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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Pirediezové kotouce

:
3 P37
skladané
§
g
E K %7 K
gk A H
.E E Podlozky pro nastaveni itky
POUZITI:
Pro formatovaci a drazkovaci rezy.
: STROJE:
Stolni pily, horizontélni a vertikdIni formatovaci stroje vybavené
predfezovym agregatem bez moznosti nastaveni vysky.
48 MATERIALY:
EE Jednostranné nebo oboustranné laminované desky, MDF.
d

35 D F z S a KOD

3 ; mm mm mm
120 20 12412 2,8-3,6 12° P37.120020024.000
120 22 12+12 2,8-3,6 12° P37.120022024.000

§ 125 20 12+12 2,8-3,6 12° P37.125020024.000
125 22 12+12 2,8-3,6 12° P37.125022024.000

:

i

=

g

F:

g

Dal3i rozméry ndstroje jsou dostupné na objedndvku. www.aparatea.cz
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DIA prediezové kotouce

DSC
skladané
¥ & I
- L]
-
» o o
’

D F z
mm mm
70 20 8+8
80 20 10+10
100 20 10+10
100 22 10+10
120 20 12+12
120 22 12+12
125 20 12+12
125 22 12+12

2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3,6

2,8-3,6

d N4

POUZITI:
Pro beztfiskovy prediez na plastem laminovanych deskach.

STROJE:
Horizontdlni a vertikdIni formétovaci stroje vybavené predfezem.

MATERIALY:

Podlozky pro nastaveni itky

Jednostranné nebo oboustranné laminované desky DTD, MDF.

2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2

2,2

10°
10°
10°
10°
10°
10°
10°

10°

KOD

H=4
DSC.070020016.004
DSC.080020020.004
DSC.100020020.004
DSC.100022020.004
DSC.120020024.004
DSC.120022024.004
DSC.125020024.004
DSC.125022024.004

KOD

H=6
DSC.070020016.006
DSC.080020020.006
DSC.100020020.006
DSC.100022020.006
DSC.120020024.006
DSC.120022024.006
DSC.125020024.006
DSC.125022024.006

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku.

www.aparatea.cz
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D NARADI

‘ SPIRALOWE FRETY

FREZY DO
KOMPOZITO

UPIM ALE
AKLESTINY DO CHC

FREZCH&CT
HLAYYT

WHTAKY

WYMENNE NOTE

PODAVAC] WAICE

Kapovaci pilové kotouce

PKA

mm
80
80
85
85

100

100

100

100
100
100
100
100
100
100
110
110
115
115
115

115

30

30
30
30
22
22

30

30
30
32
32
32
32
32
22
22
30
30
52
52

2/4/30

12
12
12
12
20
20

20

30
30
30
30
30
30
30
20
20
30
30
30
30

24
24
32
32
2,4

3,2

3,2

2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
3,0
3,0
3,6
3,6
3,2
3,2
3,2

3,2

K K K
N . . N
P p P 1
LH RH ATB
POUZITI:

Pro ofezavani a srazeni hran plastt, dyh a masivniho dreva.

STROJE:
Olepovacky hran.

MATERIALY:
ABS, plastové, dyhované a masivni dievéné hrany.

gﬂ.\g( KOD STROJE

10°  RH PKA.080030012.POR BIMATIC
10°  LH PKA.080030012.POL BIMATIC
10°  RH PKA.085030012.POR BIMATIC
10°  LH PKA.085030012.POL BIMATIC
Neg.  ATB PKA.100022020.NOA EBM

52 ATB PKA.100022020.P1A FELDER

55  ATB PKA.100030020.P1A Fe'fé;gg(/’%/sggm
5° RH PKA.100030030.POR SREFANI
5° LH PKA.100030030.POL STEFANI
50 ATB PKA.100032030.POA BRANDT
50 RH PKA.100032030.P1R BRANDT
5° LH PKA.100032030.P1L BRANDT
15  RH PKA.100032030.P3R BRANDT
15  LH PKA.100032030.P3L BRANDT
5° RH PKA.110022020.P1R -

5° LH PKA.110022020.P1L -

5 ATB PKA.115030030.A00 PCV SCM K800
5 ATB PKA.115030030.P0A SCM STEFANI
5° RH PKA.115052030.POR BIESSE

5° LH PKA.115052030.POL BIESSE

Dal3i rozméry ndstroje jsou dostupné na objedndvku. www.aparatea.cz 75
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Kapovaci pilové kotouce

mm
115
115
115
115
116
116
125
125
125
140
150
150
150
150

56
56
56
30
30
30
30
30
30

30
30
35
35

PH

4/6,5/50 RH
4/6,5/50 LH

30
30
30
24
20
20
24
24
36
36
48

48

24+6

24+6

Q

50
50

50

Neg.

.
o
s
.
.
-
5
.
s

50

SM'I'EVR

OTACEK
RH
LH
ATB
ATB
RH
LH
RH
LH
ATB
ATB
RH
LH
RH
LH

KOD

PKA.115056030.POR
PKA.115056030.POL
PKA.115056030.POA
PKA.115030024.NOA
PKA.116030020.POR
PKA.116030020.POL
PKA.125030024.POR
PKA.125030024.POL
PKA.125030036.P1A
PKA.140030030.000
PKA.150030048.POR
PKA.150030048.POL
PKA.150035030.POR
PKA.150035030.POL

STROJE

BIESSE

BIESSE

BIESSE AKRON

SCM K360

K560

BIESSE ARKON

SCM
SCM

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku.

www.aparatea.cz
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‘ SPIRALOWE FRETY ‘ D NARADI ‘

FREZY DO
KOMPOZITO

UPIMALE
AKLESTINY DO CHC

FREZCH&CT
HLAYYT

WHTAKY

WYMENNE NOTE

PODAVAC] WAICE

Pilové kotouce pro CNC agregaty

PDA

100
100

120
120
120
120

120

120
120

120
125

125
125
125

125
125

150

150
150
150

mm

20

30

20
20
20
20

35

35

35

35

20

20

30

30

30
30

35

35
35
35

PH

4/5,5/48 + 4/5,5/48

3/4,5/35

3/4,5/35
3/4,5/35+3/4,5/35
3/4,5/35 + 3/4,5/35

4/5,5/50 +4/5,5/50

4/5,5/50
4/5,5/50 +4/5,5/50

4/5,5/50 + 4/5,5/50

3/4,5/8/35 + 3/4,5/8/35

3/4,5/35 + 3/4,5/35

4/5,5/48/RH + 4/5,5/48

4/5,5/48 + 4/5,5/48

4/5,3/9,7/48 + 4/5,3/9,7/48
4/M5/45 + 4/M5x10/45

4/6,5/48 + 4/6,5/48

4/5,5/50 + 4/5,5/50
1/6/23
2/6,5/48

a K
/b P ﬁ H
ATB
POUZITI:
Pro rlizné druhy operaci, napiiklad drazkovéani nebo fezani.

STROJE:
CNC stroje a zakracovaci stroje.

MATERIALY:

Mékké a tvrdé dievo, materidly na bazi dreva.

24

20

12
24
24
36

16

30

36

36

36

36

36

36

36
36

30

30
30
36

mm
3.2
34

3,2
3,2
3,2
4,0

4,0

4,0
3,2

4,0

3,2

4,0

3,2

4,0

34
3,2

4,0

4,0
4,0

2,2
2,2

2,2
2,2
2,2
2,8

2,8

4,0
3,2

4,0

3,2

2,8

3,2

2,8

34
2,2

3,0

3,0
2,8

KOD
PDA.100020024.A00

PDA.100030020.A00

PDA.120020012.P00
PDA.120020024.P01
PDA.120020024.POR
PDA.120020036.A01

PDA.120035016.P00

PDA.120035030.002
PDA.120035036.A00

PDA.120035036.A01

PDA.125020036.A00

PDA.125020036.A01
PDA.125030036.A00
PDA.125030036.A01

PDA.125030036.A05
PDA.125030036.A09

PDA.150035030.A00

PDA.150035030.P03
PDA.150035030.P04
PDA.150035036.A03

STROJE

VITAP POINT
HOMAG, WEEKE, BHX

SCM
SCM, CYFLEX
SCM, CYFLEX
SCM, CYFLEX

BIESSE, ROVER, FELDER

BIESSE, ROVER, FELDER
COSMEC

BIESSE, ROVER, FELDER

BIESSE, ROVER, FELDER

SCM

SCM
HOMAG, WEEKE, BHX
HOMAG, WEEKE, BHX

HOMAG WEEKE BHX

BIESSE SKIPPER
BIESSE SKIPPER 100
SKIPPER

Dal3i rozméry ndstroje jsou dostupné na objedndvku. www.aparatea.cz
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Upinac HSK-63 pro CNC

D HARADI

HSK63F

DIN 69893
g H' H
| _—i
; § 7.

m i
26
POUZITI:

Pro stroje typu: Biesse, Eima, Homag, SCM, Ima (od 9/94),

g
YR
;E Weeke, Dubus, Busellato..
:
B . D mm D' H H? - "
UPNUTI KLESTINA OTACKY KOD
min max. mm mm mm
=]
g3 HSK63F ER32 3 20 50 73 25 RH H6FPDX20
HSK63F ER32 3 20 50 73 25 RH H6FPDX20SCM*
HSK63F ER40 4 30 63 80 25 RH H6FPDX26
g HSK63F EOC25 2 25 60 80 25 RH H6FPDX25
*slepy otvor
" H
& HSK63F
i TERMO
£
r al &l
g L o &
o VYHODY
» Nejvyssi presnost upnuti zajistuje rovnomérny zabér viech bfitl
« Maximalni sevieni minimalizuje vibraci nastroje
« Sila sevieni kolem 1300 Nm
POUZITI:
Presné upinaci pouzdro THERMO umoznuje perfektni spojeni nastroje s
upinacem. Tepelné upnuti dfiku v upinaci zarucuje nizké vibrace pod
3um. Pro svoji pfesnost je nezbytnym vybavenim ndstroja s
prodlouzenym vyloZzenim nebo dlouhou feynou hloubkou.
e 1 2 s P
UPNUTI b D D H OTACKY KOD
mm mm mm mm
HSK63F 6 21 29 76 RH/LH H6FPDXTHERMO06
HSK63F 8 21 29 76 RH/LH H6FPDXTHERMOO8
HSK63F 10 24 32 76 RH/LH H6FPDXTHERMO10
HSK63F 12 24 32 76 RH /LH H6FPDXTHERMO12
HSK63F 16 27 34 76 RH/LH H6FPDXTHERMO16
HSK63F 20 33 42 76 RH/LH H6FPDXTHERMO20
HSK63F 25 44 53 76 RH/LH H6FPDXTHERMO25

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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Upinace ISO-30 pro CNC stroje

1SO30
DIN 69871

UPNUTI

ISO 30
ISO 30
ISO 30

UPNUTI

ISO 30
ISO 30
I1SO 30
ISO 30
ISO 30
I1SO 30

. D mm
KLESTINA
min. max.
ER32 3 20
ER32 3 20
ER40 4 30
. D mm
KLESTINA
min. max.
ER32 3 20
ER32 3 20
ER40 4 30
ER40 4 30
EOC25 2 25
EOC25 2 25

D1

50
50
63

D’
mm

50
50
63
63
60
60

POUZITI:

D2
mm

31,75
31,75

31,75

POUZITI:

D1

H' H
— ] Cg
al -HH A
3,2mm 15,9 mm
Pro stroje typu Biesse, Cosmec, Masterwood.
3 1

D I OTACKY KOD
mm mm mm

50 50 47,8 RH B30PDX20
50 50 47,8 RH B30PDX20N
50 57 47,8 RH B30PDX26

Pro stroje Morbidelli, Eima, Dubus, Weeke.
3 1 L. L

D H H OTACKY KOD
mm mm mm

50 68 47,8 RH I130PDX20
50 68 47,8 LH I30PSX20
50 68 47,8 RH I130PDX26
50 68 47,8 LH I30PSX26
50 70 47,8 RH I130PDX25
50 70 47,8 LH I30PSX25

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objedndvku.
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Upinace pro CNC stroje

D HARADI

HSK63F
DIN 69893
§
g
: H? H' H
I 3x120°
[=]
: —
= (L)
g 2 .
x [ A o °
T L
POUZITI:
Pro stroje typu: Biesse, Eima, Homag, SCM, Ima(od 9-94),
g Weeke, Dubus, Busellato, Masterwood.
§8
=z
55
-
E b
EE
= 1 1 2
= UPNUTI v o i i i KOD
mm mm mm mm mm
HSK63F 30 45 70 42 25 H6FAPF30.70
g HSK63F 30 45 80 42 25 H6FAPF30.80
HSK63F 30 45 100 42 25 H6FAPF30.100
z HSK63F 30 45 150 42 25 H6FAPF30.150
E DISTANCNI PODLOZKY
; D F | i D F | i
g mm mm mm mm mm mm
Fi
E 50 30 0,2 TUL.50.30.002 50 30 10 TUL.50.30.10
ZE— 50 30 0,5 TUL.50.30.005 50 30 15 TUL.50.30.15
50 30 1 TUL.50.30.01 50 30 20 TUL.50.30.20
50 30 2 TUL.50.30.02 50 30 30 TUL.50.30.30
50 30 3 TUL.50.30.03 50 30 40 TUL.50.30.40
50 30 5 TUL.50.30.05 50 30 45 TUL.50.30.45
50 30 6 TUL.50.30.06 50 30 50 TUL.50.30.50

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz



Upinace pro CNC stroje

]
HSK63E 3
HYDRO
§
g
VYHODY
» Nejvyssi kvalita upevnéni zajistuje rovhomérnou praci vsech zubl dohromady E‘E
» Nedostatek klestin a upevriovacich sroubl minimalizuje vibrace B E

POUZITI:

Presnd HYDRO upinaci hlava umoznuje dokonalé spojeni nastroje s
upinacem. Tepelné upnuti stopky v upinaci zarucuje nizké vibrace pod
u3m. Pro vlastni montaz je nezbytné dalsi pfistrojové vybaveni.

5
(3

g
3
55
1 2 3 1 2 3 4 .
D D D H H H H e o
E
12 22 435 75 49 18 40 H6FPDXHYDRO12 =
16 26 48 75 49 28 50 H6FPDXHYDRO16 —
20 30 52 75 49 30 52 H6FPDXHYDRO20 z
E
£
3
:
=
E
g
=
g

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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Pirevlecné matice pro upinace ISO/ HSK

Standard
DIN 6499
< R
N
H
D mm D! H _ L .
KLESTINA ZAVIT OTACKY KOD
min. max. mm mm
ER32 3 20 50 22,5 M40x1,5 RH 932GHCOD
ER32 3 20 50 22,5 M40x1,5 LH 932GHCOS
S loziskem
<L U |
N
;V
H
. D mm D! H ; . .
KLESTINA ZAVIT OTACKY KOD
min max mm mm
ER32 3 3 50 26 M40x1,5 RH 932GHRSD
ER32 3 3 50 26 M40x1,5 LH 932GHRSS

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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Klestiny

EOC16 ) b . ,
DIN6388 mm mm mm KOD
ror 40 25,5 2 EOC16D02
_f 40 25,5 3 EOC16D03
: 40 25,5 4 EOC16D04
40 25,5 5 EOC16DO05
L 40 25,5 6 EOC16DO6
40 25,5 7 EOC16D07
__|:J 40 25,5 8 EOC16DO8
j__':)_,L 40 25,5 10 EOC16D10
40 25,5 12 EOC16D12
40 25,5 14 EOC16D14
40 25,5 16 EOC16D16
EOC25 ) 5 ; ,
DIN6388 mm mm o KOD
52 35 3 EOC25D03
52 35 6 EOC25D06
52 35 8 EOC25D08
52 35 10 EOC25D10
52 35 12 EOC25D12
J 52 35 16 EOC25D16
F 52 35 20 EOC25D20
o 52 35 25 EOC25D25
ERT1 i ) 5 .
DIN6499 r~ i mm . KOD
T | 18 11,5 2 ER11D02
L 18 11,5 3 ER11D03
18 11,5 4 ER11D04
PEL 18 11,5 5 ER11D05
18 11,5 6 ER11D06
ER16
DING499 . o - KOD
v 28 17 2 ER16D02
// 28 17 3 ER16D03
T 28 17 4 ER16D04
L 28 17 5 ER16D05
28 17 6 ER16D06
F—f
[ 28 17 7 ER16D07
28 17 8 ER16D08
28 17 9 ER16D09
28 17 10 ER16D10

86
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Klestiny

ER20 . b 5 .
DIN6499 mm mm mm KOD
8°
// 32 21 2 ER20D02
1 32 21 3 ER20D03
32 21 4 ER20D04
L 32 21 5 ER20D05
32 21 6 ER20D06
32 21 7 ER20D07
F—f
l—p 32 21 8 ER20D08
32 21 9 ER20D09
32 21 10 ER20D10
32 21 11 ER20D11
32 21 12 ER20D12
32 21 13 ER20D13
ER25 . ) 5 .
DIN6499 // . o F KOD
T 34 26 10 ER25D10
1 34 26 12 ER25D12
34 26 16 ER25D16
-
Lo
ER32 ) 5 . ,
DIN6499 mm mm T KOD
40 26 3 ER32D03
2 40 26 4 ER32D04
// 40 26 6 ER32D06
T 40 26 8 ER32D08
r 40 26 10 ER32D10
40 26 12 ER32D12
40 26 14 ER32D14
= 4 2 1 ER32D1
. 0 6 6 32D16
40 26 20 ER32D20
ER40 ‘., . b . .
DIN6499 // i i i el
T 46 4 6 ER40D06
1 46 41 10 ER40D10
46 M 12 ER40D12
46 4 20 ER40D20
|
Lo 46 41 25 ER40D25

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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Prislusenstvi

EPDM
Tésnici guma pro vakuové upnuti

EPDM
Tésnici guma pro vakuové upnuti

POUZITI:
Tvorba upinacich Sablon, tésnéni rastrovych stold, tésnéni
upinacich patek v CNC strojich.

mDm KOD
3 EPDMO3
6 EPDMO6
7 EPDMO7
8 EPDMO8
V:}’r‘n L KOD
6x10 EPDM6X10
6x8 EPDM6X8
6x10 EPDM6X10

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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FREZOVACI HLAVY




Frézovaci hlavy na jednoduché noze

3
GS1 MEC ZILETKY =
VYMENNE
O 5
g
Pouziti: £
Hlavy s hlinikovym télem urcené pro hoblovéni s dokonalou
povrchovou Upravou. NoZe pro tyto hlavy jsou k dispozici v rizné
o
tvrdosti. EE
£3
Stroje:
CtyFstranné frézky.
D F | 7 SYMBOL "
mm mm mm
125 40 100 4 (GS1.125040100.000
125 40 130 4 (6S1.125040130.000 ® §
125 40 150 4 GS1.125040150.000 -
.
125 40 180 4 (S1.125040180.000 =
125 40 190 4 (6S1.125040190.000 5
125 40 210 4 GS1.125040210.000 tfd' é‘
125 40 230 4 (GS1.125040230.000
125 40 240 4 GS1.125040240.000
*Dalsi rozméry dostupné na dotazani '
Drazkovaci frézovaci hlavy
z
-
GR3 VYMENNE i
MEC ZILETKY .E
0 2
E
Pouziti: 3
Frézovani vodici drazky. E
Stroje:
CtyFstranné frézky.
Priklad pouziti:
D
(“
lt— F —] ~'
LN \\
b J : z ZILETKA KOD
mm mm mm
145 40 12 2+2 12124 GR3.145040012.001
145 40 12 4+2 12124 GR3.145040012.002

Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz 97



Frézovaci hlavy pro blanketové noze

;
-
= MEC ZILETKY
VYMENNE
Ogd
3
s Ser
5 Pouziti:
SE— Profilovani a hoblovani. Navrzeno pro praci s blanketovymi nozi.
g Stroje:
g !
£F Cty¥stranné frézky.
g b F : z SYMBOL
mm mm mm
122 40 40 4 GSR.122040040.F00
o
" o 122 40 60 4 GSR.122040060.F00
s
§§ 122 40 80 4 GSR.122040080.F00
El
122 40 100 4 GSR.122040100.F00
9 122 40 130 4 GSR.122040130.F00
8%
g= 122 40 150 4 GSR.122040150.F00
122 40 180 4 GSR.122040180.F00
122 40 230 4 GSR.122040230.F00

3
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Spiralové frézovaci hlavy s HW nozi 15 x 15 x 2,5

GS3

NAHRADNI DILY

HW NUZ SROUB
15x15x2,5 R100 5x14
615204 SM5.14

ME c VY'|\IJV|oEiNEN E
Oad

POUZITI:

Frézovaci hlavy s duralovym télem urcené pro hoblovani s dokonalym
povrchem po opracovani. Vyménné HW noze se zaoblenim R = 100
zabezpedi Cisty povrch bez stop po obrdbéni na materialu. Volitelné
muze byt hlava vybavena rliznou tvrdosti nozd. Dalsi nabidku nozud
najdete v kapitole HW noze a Ziletky.

STROJE:
Vice vietenové frézky se strojnim posuvem.

mDm mFm mlm z l:\l%c;l:lr i

125 40 119 6 36 GS3.125040119.000
125 40 138 6 42 GS3.125040138.000
125 40 186 6 57 GS3.125040186.000
125 40 233,5 6 72 GS3.125040233.000
125 40 243 6 75 GS3.125040243.000

Spiralové frézovaci hlavy s HW nozi 30 x 12 x 1,5

GS5

VYMENNE
M Ec NOZE

030

POUZITI:

Duralové frézovaci hlavy jsou urceny pro vykonnostni hoblovani
povrchl. HW noze upevnéné po obvodu umoznuji velky ubér materialu.
Volitelné mlize byt hlava vybavena rliznou tvrdosti nozd. Dalsi nabidku
nozu najdete v kapitole HW noze a Ziletky.

STROJE:
Vicevietenové frézky se strojnim posuvem.

D F | POCET <

mm mm mm & NOZU kob

125 40 118 6 15 M GS5.125040118.000
125 40 140 6 18 M GS5.125040140.000
125 40 184 6 24 Ml GS5.125040184.000
125 40 220 6 30 M GS5.125040220.000
125 40 230 6 30 M GS5.125040230.000
125 40 240 6 33 M GS5.125040240.000

NAHRADNI DiLY

HW NOZE SROUB KLIN PODLOZKA
30x12x1,5 8x22 31,7x12x7,5 M8 @12
30129 SM8.22 LS5.311275.0 LP1.08.12

Dalsi rozméry néstroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz
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Hoblovaci hlava s délenymi zuby (jezek) LIGHT

;
3

E B m E : ‘ \

¥ ]

2 :

E Pouziti:
—_— Hoblovani a profilovani povrch(, nej¢astéji z masivniho dieva. Diky své

. lehké konstrukci zatézuje vieteno mnohem méné nez standardni hoblovaci
Eg hlava. Lehkd konstrukce také zajistuje tissi chod stroje. Pouziva se mimo

jiné pfi vyrobé zidli a stold.

Stroje:

Linearni a Ctyfstranné frézky.

ALy

o
x
[}

43

Ly
zz
55
:ll.ll
<
=

o
k- e | cm
- cm m
cma e |
cma e |
cma e |
cma e |
£ cm cm
E =] [e=—]
Jednoduché zuby Odlehcené télo
E
i D F I KOD KOD
E mm mm mm Z=12 Z=16
- 125 40 100 GJ1.125040100.L12 GJ1.125040100.L16
3
E 125 40 130 GJ1.125040130.L12 GJ1.125040130.L16
2
2 125 40 160 GJ1.125040160.L12 GJ1.125040160.L16
125 40 180 GJ1.125040180.L12 GJ1.125040180.L16
125 40 200 GJ1.125040200.L12 GJ1.125040200.L16
125 40 210 GJ1.125040210.L12 GJ1.125040210.L16
125 40 230 GJ1.125040230.L12 GJ1.125040230.L16
125 40 240 GJ1.125040240..12 GJ1.125040240.L.16

100



Hoblovaci hlava s délenym zubem spiralova LIGHT (jezek)

3
GJ2 :
MEC ‘
Pouziti: £
Hoblovéni a profilovani povrch(, nejcastéji z masivniho dieva. Diky své lehké S
konstrukci zatéZuje vieteno mnohem méné nez standardni hoblovaci hlava.
o
Lehkd konstrukce také zajistuje tissi chod stroje. Spiralové usporadani zubu EE
vyrazné snizuje fezny odpor a navic pfispiva k dokonalé kvalité povrchové £8
Upravy.
Stroje:
Linearni a Ctyfstranné frézky. &
ug
i
x

HALWY

o
=
&
-

£
E
Zuby v plné Odlehcené télo g
spirale %
D F | KOD KOD g
mm mm mm 7=12 Z=16 ”—_U:
100 30/40 120 (GJ2.100030120.L12 (GJ2.100030120.L16 E
100 30/40 170 (GJ2.100030170.L12 (GJ2.100030170.L16
100 30/40 180 (J2.100030180.L12 (GJ2.100030180.L16
120 30/40 120 (6J2.120030120.L12 (6J2.120030120.L16
120 30/40 170 (6J2.120030170.L12 (6J2.120030170.L16
120 30/40 180 (6J2.120030180.L12 (GJ2.120030180.L16
140 30/50 120 (GJ2.140030120.L12 (GJ2.140030120.L16
140 30/50 140 (6J2.140030140.L12 (J2.140030140.L16
140 30/50 160 (6J2.140030160.L12 (J2.140030160.L16
140 30/50 180 (6J2.140030180.L12 GJ2.140030180.L16
Dalsi rozméry nastroje jsou dostupné na objednavku. www.aparatea.cz 101
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Hlavicky pro kolikovaci vrtaky

WS1.018.012.042.001

Y

POUZITI:
Pro pouziti na strojich: Vitap.

1
42 - - KOD
mm mm
10 18 WS1.018.012.042.001
NAHRADNI DiLY
o (® A
D1 990.015.00 991.062.00
=—D
WS1.020.010.043.001
Ty
POUZITI:
Pro pouZziti na strojich: Morbidelli.
D D' .
43 mm mm KOD
10 20 WS1.020.010.043.001
NAHRADNI DiLY
o (© S~
31 990.009.00 991.067.00
WS1.020.014.040.001
iy
POUZITI:
Pro pouziti na strojich: Masterwood.
D D' .
10 mm mm KOD
10 20 WS1.020.014.040.001
NAHRADNI DiLY
(@ S~
990.015.00 991.062.00
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Hlavicky pro kolikovaci vrtaky

WS1.020.017.046.001
i

b

94

POUZITI:

Pro pouziti na strojich: Weeke.

D D’
mm mm
10 20

NAHRADNI DiLY

(®

990.009.00

1 g POPIS

os (o

) Upinaci sroub pro
m 17# Weeke, Homag

KOD

WS1.020.017.046.001

KOD
S~

991.067.00

KOD

990.088.00



DIA NASTROIE

SPIRALOVE FRETY

FREZYDO
KOMPOZITO

ALY

UFH A
A KLESTINY DO CHC

FREZCWAC
HLAYY

[=
&
=
P
w
=
=
&
=
z
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Kolikovaci vrtaky prachozi celotvrdokov

PARAMETRY:
» 2 presné bfity (Z2)

WP3

98

Min. 27
Max 30

o 2 spirdly

» Geometrie dvojitého bfitu

« Valcova stopka s frézovanou plochou pro snadné upnuti

POUZITI:

Pro pouziti na vrtackach s vice vieteny. Pro vrtani dér do materiala
na bazi dieva, plastl a laminovanych materidlG.

oo b~ w

27
35
35
35
35

70
70
70
70
70

10x30
10x30
10x30
10x30
10x27

KOD
RH
WP3.030.027.070.02R
WP3.040.035.070.02R
WP3.050.035.070.02R
WP3.060.035.070.02R
WP3.080.035.070.01R

KOD
LH
WP3.030.027.070.02L
WP3.040.035.070.02L
WP3.050.035.070.02L
WP3.060.035.070.02L
WP3.080.035.070.01L



Kolikovaci vrtaky nepriichozi celotvrdokov

PARAMETRY:

WN3

Min. 27
Max 35

» Vysoce kvalitni ocel

Monolitni vrtdk VHM se stredovym hrotem

2 bity (Z2)
2 spirdly
2 negativni bfity

Vilcova stopka s frézovanou plochou pro snadné upnuti

POUZITi:
Pro vrtani neprlichozich otvor( do tvrdého dieva, material( na bazi
dreva, plastd a laminovanych materiald.

D |
mm mm
2 12
3 18
4 22
5 22
6 22
8 22
D |
mm mm
2 12
3 35
35 35
4 35
5 35
6 35
7 35
8 35

57
57
57
57
57
57

70
70
70
70
70
70
70
70

mm

10x35
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30

10x35
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x27
10x27

KOD
RH
WN3020012057.03R
WN3,030018057.02R
WN3,040022057.02R
WN3,050.022057.02R
WN3.060.022057.02R
WN3,080.022057.01R

KOD
RH
WN3.020012.07003R
WN3.030.035.07002R
WN3.035.035.07002R
WN3.040.035.070.02R
WN3.050.035.07002R
WN3.060.035.070.02R
WN3.070.035.07001R
WN3.080.035.07001R

KOD
LH
WN3020012.057.03L
WN3,030018057.02L
WN3,040022.057.02L
WN3,050.022057.02L
WN3.060.022057.02L
WN3,080022057.01L

KOD
LH
WN3.020012.07003L
WN3.030.035.070.02L
WN3.035.035.070.02L
WN3.040.035.070.02L
WN3.050.035.070.02L
WN3.060.035.070.02L
WN3.070.035.07001L
WN3.080.035.07001L
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Kolikovaci vrtaky nepriichozi XTreme

WN2

PARAMETRY:
» Vysoce kvalitni ocel

2 bity (Z2)
o 2 spirdly
» 2 negativni bfity
POUZITI:
dreva, plastt a laminovanych materidlG.

I KRATKA VARIANTA

D 1 L S

mm mm mm mm
Q D P 5 27 57 10x20
6 27 57 10x20
| 7 27 57 10x20
\JD 8 27 57 10x20
@ i 9 27 57 10x20
w 10 27 57 10x20
14 27 57 10x20

DLOUHA VARIANTA

D 1 L S

mm mm mm mm
5 35 70 10x20
6 35 70 10x20
7 35 70 10x20
8 35 70 10x20
9 35 70 10x20
10 35 70 10x20
14 35 70 10x20

100

KOD
RH
WN2.050.027.057.00R
WN2.060.027.057.00R
WN2.070.027.057.00R
WN2.080.027.057.00R
WN2.090.027.057.00R
WN2.100.027.057.00R
WN2.140.027.057.00R

KOD
RH
WN2.050.035.070.00R
WN2.060.035.070.00R
WN2.070.035.070.00R
WN2.080.035.070.00R
WN2.090.035.070.00R
WN2.100.035.070.00R
WN2.140.035.070.00R

Spirdla pokryta ¢ernou nebo oranzovou ochrannou vrstvou PT.F.E.
Biit z tvrdokovu (HM) s pfesné vystredénym vodicim hrotem

« Valcova stopka s frézovanou plochou pro snadné upnuti

Pro vrtani neprdchozich otvord do tvrdého dieva, materiall na bazi

KOD
LH
WN2.050.027.057.00L
WN2.060.027.057.00L
WN2.070.027.057.00L
WN2.080.027.057.00L
WN2.090.027.057.00L
WN2.100.027.057.00L
WN2.140.027.057.00L

KOD
LH
WN2.050.035.070.00L

WN2.100.035.070.00L
WN2.140.035.070.00L



Kolikovaci vrtaky priichozi XTreme

WP2

PARAMETRY:

» Vysoce kvalitni ocel
« Spirala potazena ¢ernou nebo oranzovou ochrannou vrstvou PT.F.E.
« Bfit z tvrdokovu (HM) s presné vystfedénym vodicim hrotem

. 2 biity (Z2)

» Dvojitd hrana - 2 spirdly

« Valcova stopka s frézovanou plochou pro snadné upnuti
» Pro panely s maximalini tloustkou 20 mm

POUZITI:

Pro vrtani dér do tvrdého dreva, materialli na bazi dreva, plastt
a laminovanych materidlG.

KRATKE
D |
mm mm
5 27
8 27
DLOUHE
D |
mm mm
5 35
6 35
7 35
8 35
10 35
12 35

70
70
70
70
70
70

10x20
10x20

10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20

KOD
RH
WP2.050.027.057.00R
WP2.080.027.057.00R

KOD
RH
WP2.050.035.070.00R
WP2.060.035.070.00R
WP2.070.035.070.00R
WP2.080.035.070.00R
WP2.100.035.070.00R

KOD
LH
WP2.050.027.057.00L
WP2.080.027.057.00L

KOD
LH
WP2.050.035.070.00L
WP2.060.035.070.00L
WP2.070.035.070.00L
WP2.080.035.070.00L
WP2.100.035.070.00L
WP2.120.035.070.00L
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Kolikovaci vrtaky neprichozi

WN157mm

102

PARAMETRY:

» Télo vyrobené z odolné oceli

Spirala potazena ¢ernou nebo oranzovou ochrannou vrstvou PT.F.E.
Biit z tvrdokovu (HM) s pfesné vystredénym vodicim hrotem

2 brity (Z2)

4 spirdly

POUZITI:

Vilcova stopka s frézovanou plochou pro snadné upnuti

Pro pouziti na vicevietenovych vrtackach s vhodnymi rychlospojkami.
Urceno pro vyrobu neprichozich otvord v tvrdém dievé, materidlech
na bazi dfeva, plastech a laminovanych materidlech.

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57

S

10x27
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20

KOD
RH
WN1.040027.05701R
WN1.050.027.057.00R
WN1.060.027.057.00R
WN1.070.027.057.00R
WN1.080027.057.00R
WN1.090027.057.00R
WN1.095.027.057.00R
WN1.100.027.057.00R
WN1.110027.057.00R
WN1.120027.057.00R
WN1.130.027.057.00R
WN1.140027.057.00R
WN1.150.027.057.00R

KOD
LH
WN1.040027.057.01L
WN1.050027.057.00L
WN1.060027.057.00L
WN1.070027.057.00L
WN1.080027.057.00L
WN1.090027.057.00L

WN1.100.027.057.00L

WN1.120.027.057.00L
WN1.130.027.057.00L
WN1.140027.057.00L
WN1.150027.057.00L



Kolikovaci vrtaky neprichozi

WN170mm

M

20-27

PARAMETRY:

o Télo vyrobené z odolné oceli

Spirdla potazena ¢ernou nebo oranzovou ochrannou vrstvou PT.F.E.
Bfit z tvrdokovu (HM) s pfesné vystfedénym vodicim hrote